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1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem opracowania jest Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych - branza technologiczna w ramach zadania pn. ,,Rozbudowa oczyszczalni $ciekow

w Raczycach”.

Oczyszczalnia $cieckow w Raczycach zlokalizowana jest na terenie dzialek o nr ewid. 1385/2,
1386/2, 1392/2 o Iacznej powierzchni 2,37 ha. Dziatka stanowi wilasno$¢ Gminy i Miasta
Odolandow.

Rozbudowa oczyszczalni odbywac si¢ bedzie tylko na wymienionych wyzej dziatkach.

Inwestycja zlokalizowana jest na terenie wojewodztwa wielkopolskiego, w powiecie ostrowskim,
na terenie wsi Raczyce, jednostka ewidencyjna 301703 5 Gmina Odolandéw, obrgb 0008

Raczyce.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.3.

Nazw wilasnych materiatow, urzadzen lub producentow, ktore moga pojawi¢ si¢ w dokumentacji
projektowej, nie nalezy traktowac, jako narzuconych badz sugerowanych przez Zamawiajacego.
Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie innego rownowaznego (spetniajgcego wymagania podane
w dokumentacji przetargowej) materiatu lub urzadzenia.

Opracowanie swoim zakresem obejmuje rozwigzania techniczne branzy technologiczne;.

1.3. Zakres robot objetych ST

Planowana inwestycja ma na celu zapewnienie ciagltoéci pracy oczyszczalni na czas remontu lub
awarii istniejgcego ciggu biologicznego. Prace zwigzane z rozbudowg 1 przebudowa oczyszczalni
scieckow zagwarantujg rowniez mozliwos$¢ pracy ze zwigkszong przepustowoscig rowng 1500
m¥d oraz mozliwos¢ pelnego biologicznego oczyszczania zwiazkéw biogennych przy
zwigkszajacej si¢ ilosci doptywajacych §ciekow.
Po rozbudowie oczyszczalnia SciekoOw bedzie obejmowata nastepujace obiekty technologiczne:

— Stacja zlewna $ciekéw dowozonych (ob. 01),

— Kratopiaskownik $ciekow dowozonych (ob.02),
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— Zbiornik retencyjny sciekow dowozonych wraz z przepompownia lokalng 1 komora
zasuw (0b.03),

— Sitopiaskownik gtowny (0b.04),

— Blok biologiczny oczyszczania $ciekow (0b.05),

— Budynek dmuchaw (0b.07),

— Zageszczacz grawitacyjny osadu (ob.08),

— Budynek wielofunkcyjny (0b.09),

— Silos na wapno (0b.10),

— Zbiornik magazynowy soli zelaza (ob.11),

— Budynek na kontenery skratek i piasek (0b.12),

— Biofiltr powietrza (0b.13),

— Wiata osadu (0b.14),

— Stacja transformatorowa z agregatem pradotworczym (ob.15).

— Blok biologicznego oczyszczania Sciekéw (0b.16),

— Budynek dmuchaw (0ob.17),

— Stanowisko do dezynfekcji samochodow asenizacyjnych (ob.18),

— Instalacja fotowoltaiczna na dachu wiaty osadu (0b.14),

— Komora pomiarowa (KP1),

— Sieci technologiczne i migdzyobiecktowe wraz z niezbednym uzbrojeniem, komorami
zasuw oraz studniami,

— Chodniki i drogi wewngtrzne.

1.4. Opis projektowanego ciagu technologicznego

Opis projektowanych rozwiazan:

Mechaniczna c¢zg$¢ oczyszczalni (punkt zlewny, kratopiaskownik, zbiornik retencyjny,
sitopiaskownik) oraz czg¢$¢ osadowa (zageszczacz osadu, instalacja odwadniania i higienizacji
osadu) zostata zwymiarowana na przewidziany docelowy doptyw $ciekow tj. 1500 m¥d. Czesé
biologiczna (blok biologicznego oczyszczania S$ciekow oraz budynek dmuchaw) zostata

wykonana na przepustowosé 750m>/d.

W ramach realizacji zadania przewiduje si¢ usprawnienie funkcjonowania oczyszczalni Sciekow
poprzez:
— Budowe bloku biologicznego oczyszczania §ciekdéw,

— Budowe budynku dmuchaw,
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— Budowe stanowiska do dezynfekcji samochodéw asenizacyjnych,

— Budoweg instalacji fotowoltaicznej na dachu wiaty osadu,

— Budowe komory pomiarowej,

— Budowe sieci technologicznych i migdzyobiektowych wraz z niezbednym uzbrojeniem,
komorami zasuw oraz studniami,

— Budowe nowych dréog wewnetrznych,

— Remont istniejgcego sitopiaskownika glownego,

— Remont i przebudowg istniejacego bloku biologicznego,

— Remont i przebudowg instalacji w budynku wielofunkcyjnym,

— Rozbudowg istniejacego uktadu dozowania PIX,

— Rozbudowe istniejacego zageszczacza grawitacyjnego,

— Rozbudowg istniejagcych drog wewngtrznych,

— Przebudowe istniejacych sieci migdzyobiektowych.

Wprowadzenie dodatkowego bloku biologicznego (ob.16) wraz z ukladem dmuchaw (ob.17)
zapewni niezalezno$¢ poszczegdlnych ciggéw biologicznego oczyszczania S$ciekéw oraz
umozliwi przewidywany przysztosciowy odbior zwigkszonej ilosci §ciekow doprowadzanych do

oczyszczalni.

Po istniejacej czgsci mechanicznej oczyszczalni $cieki przeplywaé¢ beda do blokéw
biologicznych. Armatura odcinajagca zamontowana na odptywie z sitopiaskownika umozliwi
wybor miejsca zrzutu $ciekow — w zalezno$ci od wybranego wariantu pracy Scieki beda mogty
trafia¢ do:

— istniejacego bloku biologicznego

— projektowanego bloku biologicznego

— 1istniejgcego 1 projektowanego bloku biologicznego

— awaryjnie — z pominigciem czesci biologicznej
W celu dostosowania czgSci biologicznej oczyszczania $ciekow do mozliwosci usuwania
zwigzkoéw biogennych projektuje si¢ zmiane ukladu bazujacego na rowie cyrkulacyjnym
na uktad A,/O. Wiaze si¢ to z koniecznoscig dostosowania uktadu technologicznego istniejacego
bloku biologicznego do zaprojektowanych zmian.
Scieki z osadem czynnym (w obu reaktorach) przeplywaé beda kolejno przez komore (strefe)
anaerobowg (defosfatacji), anoksyczng (denitryfikacji) i aerobowa (nitryfikacji). Aby zapewnic
usunigcie azotu ogodlnego ze Sciekow wprowadzona zostanie recyrkulacja wewngtrzna z komory

tlenowej (nitryfikacji) do komory niedotlenionej (denitryfikacji). Po oczyszczeniu w reaktorze

@ ENVIROTECH

str. 7



ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W RACZYCACH — ST -04 TECHNOLOGIA

Scieki trafia¢ beda do osadnika wtdrnego a nast¢pnie odprowadzane rurociggiem do istniejacego
wylotu.
Scieki oczyszczone z obu ciagdéw biologicznego oczyszczania $ciekow beda odprowadzane

wspolnym rurociggiem poprzez komore pomiarowa do wylotu do rzeki Kuroch.

1.5. OkreSlenia podstawowe
Okre$lenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z okresleniami

W obowigzujacych odpowiednich Polskich Normach i ST - 00 ”Wymagania ogdlne”.

1.6. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacj¢ robot zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego, pozwoleniem na
budowe, zgodnie z ustawa Prawo budowlane i warunkami technicznymi wykonania i odbioru (w
tym zgodnie z powotanymi w warunkach przepisami o polskimi normami) oraz zasadami sztuki
budowlanej.

Odstepstwa od projektu moga dotyczy¢ jedynie dostosowania instalacji i sieci do
wprowadzonych zmian konstrukcyjno-budowlanych lub zastgpienia zaprojektowanych
materialow — w przypadku niemozliwos$ci ich uzyskania — przez inne materialy lub elementy
0 zblizonych charakterystykach i trwatosci. Wszelkie zmiany i odstgpstwa od zatwierdzonej
dokumentacji projektowej nie moga powodowaé obnizenia wartosci funkcjonalnych
I uzytkowych instalacji, ajezeli dotycza zamiany materiatow i elementow okreslonych
w dokumentacji technicznej na inne, nie mogg powodowa¢ zmniejszenia trwaloSci
eksploatacyjnej. Roboty montazowe nalezy realizowa¢ zgodnie z,,Warunkami technicznymi
wykonania iodbioru rob6ot budowlano-montazowych. Tom II Instalacje sanitarne
| przemystowe”, Polskimi Normami oraz innymi przepisami dotyczgcymi przedmiotowej

instalacji i sieci przywotanymi w dokumentacji projektowej oraz specyfikacji technicznej.

str. 8
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2. WYMAGANIA DOTYCZACE WELASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogdlne wymagania

Materialy do wykonania robdt nalezy stosowaé zgodnie z dokumentacja projektowa — opisem
technicznym i rysunkami. Materialy powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji lub inne
zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru. Wszystkie materialy winny by¢ zgodne
z postanowieniami umowy i poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonawca przed uzyciem
przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace zrodta wytwarzania materiatdéw oraz odpowiednie
swiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu oraz stosowania w budownictwie.

W  przypadku uzycia materialdow, ktorych  stosowanic ~wymaga odpowiednich
| charakterystycznych $rodkéw ochrony i bezpieczenstwa, Wykonawca wraz z materiatami
dostarczy komplet wyposazenia niezbednego do bezpiecznego i odpowiedniego ich stosowania.
Materiaty i1 urzadzenia z zakresu inzynierii sanitarnej, nie obje¢te Polskimi lub Europejskimi
Normami, powinny mie¢ aprobate techniczng — potwierdzenie, ze wyrdb nadaje Si¢ do

okreslonego przeznaczenia.

2.2. Wymagania dotyczace materialow i urzadzen — obiekty istniejace -
modernizowane

2.2.1. Sitopiaskownik giéwny ob.04

Istniejgcy sitopiaskownik zostal zwymiarowany na docelowy, projektowany doptyw Sciekow
wynoszacy 1500 m%d. Na etapie rozbudowy nie przewiduje si¢ wymiany urzadzenia. Z uwagi

na stan techniczny oraz projektowane podtaczenia konieczna jest wymiana komor — rozpre¢znej

1 odptywowe;.

Zaprojektowano komor¢ rozprezng o parametrach:
— wymiary w rzucie: 3,35m x 1,2m
—  wysoko$¢: min. 0,9m

o max. 1,15m
— 4 x krociec przytaczeniowy kolierzowy: DN150
— krociec odptywowy kotnierzowy: DN400
— wyposazenie: kolnierz rewizyjny ok. 0,8 x 0,8m
odpowietrznik z filtrem antyodorowym
DN100

— wykonanie ze stali min. 1.4401 o grubo$ci min.4,0mm.

@ ENVIROTECH
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Zaprojektowano komor¢ odptywowa o parametrach:

— wymiary w rzucie: 1,5m x 1,0m

—  wysokos$¢: 1,0m

— 1ilo$¢ komor: 3 (1 — doptyw, 2 — odptyw)
— kroéciec przylaczeniowy kohierzowy: DN400

— 3 x kréciec odptywowy kothierzowy: DN300

— Wwyposazenie: 2 X zastawka regulacyjna

kotnierz rewizyjny 1,0 x 0,5 m
kotierz rewizyjny 0,5 x 0,4 m (2 szt.)
odpowietrznik z filtrem antyodorowym
DN100

— wykonanie ze stali min. 1.4401 o grubo$ci min.4,0mm.

Na pionowych odcinkach rurociggéw grawitacyjnych do odprowadzania $ciekow
zaprojektowano montaz zasuw nozowych miedzykotnierzowych DN300 — ilo$¢ 3 szt.

0 parametrach:

— medium: scieki surowe
— $rednica: DN300

— ci$nienie nominalne: PN10

— naped: reczny

Zasuwy beda umozliwia¢ zamkniecie doptywu do wybranego bloku biologicznego na wypadek
awarii lub remontu. W normalnym trybie pracy zasuwa zamontowana na rurociggu do
awaryjnego obejscia czgsci biologicznej musi by¢ w pozycji zamknigtej. Nadziemng czes¢
rurociggdéw oraz armatur¢ nalezy zaizolowaé termicznie. Wykonanie materiatowe — welna

mineralna o grubosci 10cm w plaszczu z blachy aluminiowe;.

2.2.2. Blok biologicznego oczyszczania Sciekow ob. 05
Stan architektoniczno — konstrukcyjny istniejacego bloku biologicznego oczyszczania $ciekow
jest dobry. Nie przewiduje si¢ remontu zbiornika.
W ramach modernizacji bloku biologicznego oczyszczania $ciekow projektuje si¢ zmiane uktadu

bazujacego na rowie cyrkulacyjnym na uktad A,/O.

@ ENVIROTECH

str. 10



ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W RACZYCACH — ST -04 TECHNOLOGIA

Modernizacja istniejgcego bloku biologicznego oczyszczania $ciekoOw zaktada rowniez wymiang
wyeksploatowanego wyposazenia oraz elementéw, ktore sprawiajg problemy podczas

uzytkowania.

Komora defosfatacji

Po modernizacji komore¢ defosfatacji stanowi¢ bedzie czgs¢ srodkowego pierscienia reaktora o
szerokosci 100cm, okalajacego osadnik wtorny. Objeto$¢ czynna komory wynosi¢ bedzie ok.
100 m”®.

Przewiduje si¢ wymiang mieszadla zatapialnego (1 szt.) o parametrach:

— $migto 3-topatowe o Srednicy min. 500 mm

— Mmaterial topat odlew ze stali stal 1.4408
— napigcie 400 V

— czgstotliwose 50 Hz

— znamionowa moc silnika max. 3,5 kW

— pobdr mocy W punkcie pracy max. 3,9 KW

— prad znamionowy max. 8,0 A

— sila ciggu min. 910 N

— predkos$é obr. $migta max. 340 obr/min

- ciezar max. 160 kg

— Wwyposazenie: zestaw montazowy, podpora

ograniczajaca, zurawik

Komora denitryfikacji

Po modernizacji proces denitryfikacji zaczyna¢ si¢ bedzie w srodkowym pierscieniu reaktora —
obecnie zajmowanym w caloéci przez komore defosfatacji. Scieki ze $rodkowego pierscienia
reaktora przeplywa¢ beda do komory napowietrzania. W pierwszej czeSci komory
napowietrzania zlokalizowana be¢dzie strefa niedotleniona. Objeto$¢ czynna strefy wynosié
bedzie ok. 715 m°.

Przewiduje si¢ wymian¢ mieszadta zatapialnego (2 szt.) o parametrach:

— $miglo 2-lopatowe o $rednicy min. 900 mm

— material topat PUR (poliuretan)/ PUR+GfK — poliuretan
wzmocniony zywicg z widknem szklanym

— napigcie 400 V

— czestotliwos¢ 50 Hz

@ ENVIROTECH
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— znamionowa moc silnika max. 4,5 kW

— pobor mocy W punkcie pracy max. 3,7 KW

— prad znamionowy max. 9,5 A

— sila ciagu min. 1750 N

— predkosé obr. $migta max. 220 obr/min

- ciezar max. 150 kg

— Wwyposazenie: zestaw montazowy, podpora

ograniczajaca, zurawik

Komora nitryfikacji

Po modernizacji strefa nitryfikacji rozpoczyna¢ si¢ bedzie w drugiej czeSci komory
napowietrzania. Nalezy wymieni¢ istniejgce ruszty napowietrzajace na nowe, tak aby caty system
byt podzielony na 4 sekcje, zgodnie z czg$cig rysunkowa projektu. Nalezy rowniez przewidzied
wykonanie nowej instalacji doprowadzajacej powietrze niezaleznie do kazdej z sekcji. Na
rurociggach zasilajacych sekcje nalezy zamontowac przepustnice migdzykotnierzowe z napedem
elektrycznym regulacyjnym. Na rurociggach zasilajacych poszczegélne ruszty nalezy
zamontowac¢ przepustnice mi¢dzykolnierzowe z napedem recznym.

Przewiduje si¢ wymiang¢ uktadu napowietrzania na nowe o parametrach:

— wydajno$¢ napowietrzania ok. 1250 — 1500 Nm*/h
— glebokos¢ wdmuchiwania powietrza ok.4,5m

— 1los¢ sekcji 4

— 1lo$¢ rusztow napowietrzajacych 22 kpl.

— w kazdym ruszcie min 6 dyfuzorow 750 mm i min 12 dyfuzorow 500 mm

— Wwyposazenie odwodnienie przedtuzone poza
zbiornik zakonczone zaworem
odcinajacym

— wykonanie dyfuzory — PP lub LDPE/PVC-U
membrana - EPDM
profil, pion — stal 1.4301

System rozprowadzajacy powietrze wykonaé jako wglebny, drobnopecherzykowy, z dyfuzorami
membranowymi rurowymi. System wyposazony w odwodnienie. Przewody rusztow
napowietrzajacych winny by¢ wykonane z materialu odpornego na korozj¢ bez dodatkowych

zabiegobw konserwacyjnych. Wyklucza si¢ elementy ocynkowane. Ruszty wyciagalne — kazdy

@ ENVIROTECH
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ruszt mozna wyciagnaé z uzyciem zurawia i zawiesia dostarczonego z rusztami, bez przerywania

pracy reszty napowietrzania. Ruszty ustawiane na dnie z regulowang wysokoscig (dla

wypoziomowania instalacji). Dyfuzory winny by¢ nasadzane na przewody przy pomocy

elementéow fabrycznie wykonanych przez producenta dyfuzorow lub jednostke $cisle z nig

wspoOtpracujaca.

Nalezy zastosowa¢ dyfuzory rurowe z membranami elastycznymi, samozamykajacymi.

Parametry dyfuzoréw:

powierzchnia czg$ci perforowane;j:

— min. 950 cm?/szt. dla dyfuzoréw 500 mm

- min. 1450 cm%/szt. dla dyfuzoréw 75 mm

przepustowo$¢ min. — 1,5 +10 Nm®/h/mb

dop. krotkotrwate obciazenie (przedmuch/regeneracja) — min. 15 Nm*/h/mb.

gj - jednostkowy wspotczynnik wykorzystania tlenu z powietrza SSOTR > 20,5g

0,/Nm?*/m (dla projektowanego obciazenia jednostkowego)

przystosowane do pracy przerywanej i ciaglej; samozamykajace.

Ruszty wykonane ze stali nierdzewnej co najmniej 1.4301 lub PVC. System wyposazony W pion

odwadniajacy z zaworem Kulowym ze stali nierdzewnej lub P\VVC-U.

Komore nalezy wyposazy¢ w mieszadto pompujace recyrkulacji wewngtrznej o parametrach:

Pompownia osadu recyrkulowaneqo i nadmierneqo

wydajnos¢

moc nominalna

srednica nominalna $migta
znamionowa moc silnika P2
predkos¢ obrotowa:
zasianie:

prad znamionowy

wolny przelot

wyposazenie

~ 31,25 - 156,25 m*/h

1,1 kw

min. 200 mm

max. 1,1 kW

max. 1450 obr/min.

400 V

max. 3,0 A

min. 60 mm

zestaw montazowy, klin wzmacniajacy
kolierza, kotierz do rury tlocznej,

zurawik

W ramach modernizacji pompowni projektuje si¢ wymiang:

Pomp osadu recyrkulowanego (2 szt.) o parametrach:

@ ENVIROTECH
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— wydajnosé ~ 31,25 m*h

— wysokos$¢ podnoszenia ~50m

— zakres regulacji ~60—100 %

— moc nominalna silnika 1,1 kw

— rodzaj montazu zatapialna, stacjonarna

— typ wirnika 1-kanatowy lub otwarty wortex
— wolny przelot min. 55 mm

— napigcie nominalne 400 V

— nominalna predkos¢ obrotowa max. 1450 obr/min

— masa pompy: max. 60 kg

— Wwyposazenie stopa sprzggajaca z kolanem,

prowadnica, linka ze stali nierdzewnej

e Pompy osadu nadmiernego (1 szt.) o parametrach:

— wydajno$é ~ 62,5 m*/h

— wysokos$¢ podnoszenia ~8,0m

— zakres regulacji ~60—100 %

— moc nominalna 4,5 kW

— rodzaj montazu zatapialna, stacjonarna
— typ wirnika otwarty wortex

— wolny przelot min. 100 mm

— napigcie nominalne 400 V

— nominalna predko$¢ obrotowa max. 1450 obr/min

— masa pompy: max. 95 kg

— Wwyposazenie stopa sprzg¢gajaca z kolanem,

prowadnica, linka ze stali nierdzewnej

Z uwagi na zmian¢ ukladu bazujacego na rowie cyrkulacyjnym na uktad A/O nalezy
przebudowac instalacje recyrkulacji zewnetrznej zgodnie z cz¢$cig rysunkowa projektu. W tym
celu nalezy przewidzie¢ wykonanie kolektora wspolnego dla dwoch pomp oraz doprowadzenie
osadu na poczatek uktadu defosfatacji. Na rurociggach tlocznych pomp nalezy zamontowaé

zasuwy nozowe z napedami elektrycznymi on/off oraz zawory zwrotne klapowe.

@ ENVIROTECH
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Osadnik wtérny

Zbierajagce si¢ na powierzchni osadnika ciata ptywajace odprowadzane sg ukladem
odprowadzania ciat ptywajacych z zewngtrznego 1 wewnetrznego ekranu zgarniajacego.

Z uwagi na bardzo duzg ilos¢ wody, ktora jest przettaczana wraz z flotatem na poczatek uktadu
technologicznego, projektuje si¢ doposazenie istniejacego zgarniacza w uklad dogarniania

flotatu. Wykonanie materialowe — stal nierdzewna 1.4301.

Uwaga ! Na etapie realizacji inwestycji nalezy oceni¢ stan techniczny istniejgcego zgarniacza
osadu. W przypadku ztego stanu technicznego urzadzenia powinno si¢ wymieni¢ je na nowe o

parametrach zgodnych ze stanem istniejagcym.

Pozostate

Istniejace wejscie na pomost komory napowietrzania odbywa si¢ poprzez schody spiralne
stalowe. Konstrukcja schodéw w znacznych stopniu utrudnia transport wszelkiego rodzaju
tadunkoéw po schodach oraz powoduje znaczne ucigzliwosci dla obstugi.

Projektuje si¢ wymiang istniejagcych schodow spiralnych na schody proste, dwubiegowe
ze spocznikiem. Schody nalezy wyposazy¢ w porecz ochronng umieszczong na wysokosci 1,1m,
kraweznik o wysoko$ci 0,15m oraz poprzeczke (umieszczong w polowie wysokosci miedzy
poreczg a kraweznikiem). Cato$¢ ze stali nierdzewnej 1.4301.

Nalezy przewidzie¢ wyposazenie bloku biologicznego w zZuraw obrotowy umozliwiajacy
transport urzadzen z poziomu terenu na pomost i odwrotnie. Zastosowanie zurawia wyeliminuje
konieczno$¢ rgcznego wnoszenia cigzkich przedmiotow, utatwi pracg obstugi i zmniejszy ryzyko
uszkodzenia urzadzenia.

Dodatkowo projektuje si¢ wymiang istniejagcego przeplywomierza oraz sond pomiarowych

zgodnie z projektem branzy elektrycznej 1 akpia.

2.2.3. Zageszczacz grawitacyjny ob. 08
Stan architektoniczno — konstrukcyjny istniejagcego zageszczacza grawitacyjnego jest dobry. Nie
przewiduje si¢ remontu zbiornika.
W ramach modernizacji obiektu projektuje si¢ doprowadzenie do zaggszczacza rurociggu osadu
nadmiernego z drugiego (projektowanego) bloku biologicznego. Osad nadmierny doptywac
bedzie ci$nieniowo rurociggiem PEHD @110mm z pompowni osadu. Na rurociggu przewidziano

montaz:

str. 15
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e Armatury odcinajacej (zasuwy nozowe) wedtug zestawienia w czesci rysunkowej wraz z
rurociggami
e Armatury pomiarowej (przeplywomierz elektromagnetyczny) zgodnie z projektem branzy
elektrycznej i akpia
Nadziemng czg$¢ rurociggu oraz armatur¢ nalezy zaizolowaé termicznie. Wykonanie

materialowe — welna mineralna o grubosci 10cm w ptaszczu z blachy aluminiowe;.

Przej$cie rurociggu przez S$ciang zageszczacza nalezy uszczelni¢ przejsciem szczelnym

tancuchowym dobranym do $rednicy wykonanego otworu oraz $rednicy rurociagu.

Wykonanie materialowe lancuchow
Typ — A2
Elastomer — EPDM (-30°C — +100°C)

Ptyta oporowa — poliamid

El. metalowe — stal kwasoodporna 1.4307 — A2

Na etapie realizacji inwestycji nalezy sprawdzi¢, oceni¢ i wykona¢ serwis wraz z niezbednymi

naprawami mieszadta pretowego.

2.2.4. Budynek wielofunkcyjny ob.09

Pomieszczenie instalacji odwadniania i higienizacji osadu

Stan architektoniczno — konstrukcyjny istniejacego budynku jest dobry. Nie przewiduje si¢

remontu pomieszczenia.

Do odwadniania osadu zageszczonego zamontowano pras¢ tasmowg zintegrowang Z
zageszczaczem mechanicznym tasmowym.
Obecnie instalacja wody technologicznej podajgca wode do mycia taSm wyposazona jest jedynie
w reczny filtr jako zabezpieczenie uktadu dysz ptuczacych.
Nalezy przewidzie¢ wyposazenie instalacji w samoptuczacy filtr dyskowy. Filtr nalezy
zamontowa¢ na rurociggu ssawnym uktadu pompowego oraz wyposazy¢ go w armature
odcinajacg w postaci zasuw nozowych z napedem rgcznym po obu stronach.
Dobrano filtr samoptuczacy dyskowy o parametrach:

— medium: $cieki oczyszczone

— wydajnos¢: 13,5 m*/h

str. 16
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— przeswit: 200 pm

— plukanie: automatyczne
— $rednica: DN50

— ci$nienie nominalne: 6 bar

— temperatura obliczeniowa: 60 °C

— wykonanie: poliweglan

Poptuczyny z ptukania filtra nalezy odprowadzi¢ do najblizszego wpustu kanalizacyjnego.

Na potrzeby porzadkowe projektuje si¢ doprowadzenie wody technologicznej do stanowiska do
dezynfekcji wozow asenizacyjnych (ob.18). W tym celu, w pomieszczeniu instalacji
odwadniania i higienizacji osadu, za automatycznym filtrem pluczacym nalezy wykona¢ odejscie
wody technologicznej. Projektowany rurociag wyposazyé w zasuwe nozowa z napedem
recznym.

Rurocigg DN50 wykona¢ z rur stalowych 1.4301.

Dodatkowo projektuje si¢ doposazenie pomieszczenia w podest roboczy jezdny z jednostronnym
wejsciem o wysokosci roboczej ok. 3,2m. Platforma robocza — ok. 1,2 x 1,2m. Wyposazenie:
barierki o wysokosci 1,1m oraz listwy przypodtogowe 0,15m, samoblokujace rolki skretne z

hamulcami, antypos$lizgowe stopnie.

2.2.5. Zbiornik magazynowy soli ob.11
Nie planuje si¢ wymiany zbiornika magazynowego soli a jedynie rozbudowe instalacji
dozowania soli. Instalacja wymaga dotozenia pompy dozujacej na potrzeby nowego bloku
biologicznego oczyszczania $ciekow. Ze wzgledu na stan techniczny istniejagcych pomp
membranowych przewiduje si¢ konieczno$¢ wymiany catej szafy dozujace;.

Projektuje si¢ instalacj¢ dozowania soli zelaza w skladzie:

— trzy pompy dozujace membranowe (2 + 1 rezerwowa)

— wydajno$¢ pojedynczej pompy: 40 I/h przy 10 barach
— moc nap¢dy pompy: ~ 0,09 kW

— zasilanie: 230V/400V

— typ ochrony: IP65

— sposob regulacji wydajnos$ci: rgczna oraz automatyczna regulacja wydajno$¢ pompy w
zakresie 0+100 % wydajno$ci maksymalnej
— regulacja wydajnos$ci automatyczna zewnetrznym sygnatem pradowym 4...20mA oraz

reczna, komunikacja Profibus

@ ENVIROTECH
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— wyposazenie: obudowa przystosowana do zabudowy na zewnatrz, przeplywomierz
elektromagnetyczny do pomiaru przeptywu PIX, panel sterujacy
— sterowanie pomp reczne lub automatyczne obstugiwane z szafy lub ze sterowni
Dozowanie soli zelaza do istniejacego bloku bez zmian.
Do nowego bloku biologicznego PIX bedzie dozowany niezaleznym przewodem ttocznym PE
020 w rurze ostonowej PE ©50. Rura ostonowa stanowi zabezpieczenia na wypadek

rozszczelnienia rurociggu przewodowego PIX.

2.2.6. Wiata osadu ob.14

Projektuje si¢ wykonanie instalacji fotowoltaicznej na dachu istniejgcej wiaty osadu. Instalacje
wykona¢ wedlug projektu branzy elektryczne;j i akpia.

Dla wiaty osadu wykonano ekspertyze techniczna, ktora wykazala dostateczng no$nosé
istniejacej konstrukcji na dodatkowe obciazenia od projektowanej instalacji fotowoltaiczne;j.
Instalacja fotowoltaiczna sktada¢ si¢ bedzie ze 80 modutow monokrystalicznych o mocy 455 Wp
kazdy, pracujacych w uktadzie "On-grid".

Catkowita moc instalacji fotowoltaicznej wynosi¢ bedzie ok. 36,4 kKWp.

Panele zostang zainstalowane na dachu wiaty, rownolegle z dachem o nachyleniu 7°, za pomocg
specjalnego systemu montazowego na dach pokryty blacha trapezows.

W projektowanej instalacji fotowoltaicznej zastosowano inwerter o0 mocy 36,3kW zamontowany
na konstrukcji wiaty.

Wyprodukowana energia w postaci pradu trojfazowego, 400V, 50Hz dostarczona begdzie
do rozdzielni gtéwnej. W przypadku zaniku napiecia w sieci, falownik przechodzi w tryb
uspienia, oczekujac momentu powrotu napiecia sieciowego. Dzieki czemu instalacja nie ma
mozliwosci pracy Wyspoweyj.

Za automatyczng synchronizacje z siecig energetyczng odpowiadaja wykorzystane falowniki
solarne.

Dopuszcza sie zastosowanie modulow o wiekszej mocy, przy czym calkowita moc instalacji

fotowoltaicznej nie moze przekroczyé 50 KW.

2.3. Wymagania dotyczace materialéw i urzadzen — obiekty projektowane
2.3.1. Blok biologicznego oczyszczania Sciekéw ob.16
W ramach zadania przewiduje si¢ wykonanie obiektu zgodnie z projektem branzy

konstrukcyjnej.
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Blok biologiczny projektuje si¢ jako radialny, otwarty zbiornik Zelbetowy czg¢$ciowo zaglgbiony
W gruncie.
Projektowany blok biologicznego oczyszczania Sciekow sktada si¢ z:

— komory defosfatacji,

— komory napowietrzania osadu czynnego,

— osadnika wtornego,

— pompowni osadu recyrkulowanego i nadmiernego.
Wejscie na obiekt odbywaé si¢ bedzie projektowanymi schodami. Obstuga urzadzen
technologicznych takich jak mieszadla czy napedy, realizowana bgdzie z pomostu stalowego
biegnacego na catej szerokosci i obwodzie komory defosfatacji. Komora przykryta bedzie kratg

pomostowa, a cigg wyposazony w barierke ochronng.

Komora defosfatacji

Komora defosfatacji stanowi¢ bedzie srodkowy pierscien bloku biologicznego okalajacy osadnik
wtorny. Parametry techniczne projektowanej komory defosfatacji:

— $rednica wewnetrzna: 14,60 m

— $rednica zewnetrzna: 16,60 m

— szerokos$¢ komory (szeroko$¢ pierscienia): 1,00 m

— glebokos¢ czynna (hey): 3,00 m
— glebokos¢ catkowita: 3,50 m
— objetos¢ czynna (vez): ~100,00 m*®

Scieki oczyszczone mechanicznie z sitopiaskownika gtéwnego doprowadzane beda grawitacyjnie
do komory defosfatacji. Zaprojektowano doptyw $ciekéw rurociggiem DN300 ze stali
nierdzewnej min. 1.4301.

Na rurociagu doptywowym przewidziano zabudowe¢ migdzykotnierzowej zasuwy nozowej

0 parametrach:

— medium: scieki surowe
— $rednica: DN300

— ci$nienie nominalne: PN10

— naped: reczny

Nalezy przewidzie¢ wykonanie izolacji termicznej nadziemnej czesci rurociggu. Izolacje

wykona¢ z welny mineralnej z ptaszczu ochronnym z blachy aluminiowe;j.

@ ENVIROTECH
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Do komory defosfatacji doprowadzany bedzie rowniez osad recyrkulowany rurociggiem DN150

wykonanym ze stali nierdzewnej min. 1.4301 z osadnika wtornego poprzez przepompowni¢

osadu recyrkulowanego i nadmiernego.

Komora defosfatacji wyposazona zostanie w mieszadlo zatapialne o parametrach:

ilos¢:

$miglo 3-topatowe o $rednicy
material topat

napigcie

czestotliwosé

znamionowa moc silnika
pobor mocy w punkcie pracy
prad znamionowy

sila ciagu

predkos¢ obr. $migta

cigzar

wyposazenie:

1 szt.

min. 500 mm

odlew ze stali stal 1.4408
400 V

50 Hz

max. 3,5 kW

max. 3,9 kW

max. 8,0 A

min. 910 N

max. 340 obr/min

max. 160 kg

zestaw montazowy, podpora

ograniczajaca, zurawik

Scieki z komory defosfatacji przeptywaé beda do strefy denitryfikacji, ktora rozpoczynaé sie

bedzie w koncowym fragmencie pierécienia okalajacego osadnik, a nastgpnie przeptywac beda

do dalszej czes¢ strefy denitryfikacji poprzez przelew zatopiony zaprojektowany w postaci

prostokatnego otworu przelewowego w Scianie. Na otworze przelewowym przewidziano montaz

zastawki nasciennej o parametrach:

szeroko$¢ otworu:

wysokos¢ otworu:

glebokos¢ zabudowy (do osi otworu):
naped:

potaczenie z kanatem:

wykonanie:

uszczelnienie:

szczelnose:

medium:

600 mm

1000 mm

3000 mm

reczny

do $ciany za pomoca kotew
stal 1.4301

NBR

czterostronnie szczelna

scieki

@ ENVIROTECH
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Komora napowietrzania osadu czynnego

Komora napowietrzania osadu stanowi¢ bedzie pierScien okalajacy komorge defosfatacji.

Parametry techniczne projektowanej komory napowietrzania:

— $rednica zewngtrzna: 27,20 m

— $rednica wewngtrzna: 17,20 m

— szerokos$¢ komory: 5,00 m

— glebokos¢ czynna (he): 4,60 m

— glebokos¢ catkowita: 5,10 m

— objetos¢ czynna (vez): 1570,00 m®

Scieki ze strefy denitryfikacji znajdujacej sic w komorze defosfatacji przeptywaé beda
do komory napowietrzania osadu czynnego poprzez przelew zatopiony zaprojektowany
w postaci prostokatnego otworu przelewowego w S$cianie. Zaprojektowano mozliwo$¢
doprowadzenia $ciekow bezposrednio z sitopiaskownika gléwnego z pominigciem komory
defosfatacji. Zaprojektowano doptyw $ciekoéw rurociggiem DN300 ze stali nierdzewnej min.
1.4301.

Na rurociggu doptywowym przewidziano zabudow¢ migdzykotnierzowej zasuwy nozowej

0 parametrach:

— medium: $cieki surowe
— $rednica: DN300

— ci$nienie nominalne: PN10

— naped: reczny

Nalezy przewidzie¢ wykonanie izolacji termicznej nadziemnej cze$ci rurociggu. Izolacje
wykona¢ z welny mineralnej z plaszczu ochronnym z blachy aluminiowej. W normalnych

warunkach pracy zasuwa begdzie w pozycji zamknigte;.

W  komorze napowietrzania prowadzone bedg procesy symultanicznej denitryfikacji
I nitryfikacji.

W celu dostarczenia niezbednej, dla procesow biologicznych, ilosci tlenu zaprojektowano
w komorze instalacje do napowietrzania drobnopgcherzykowego.

System napowietrzania podzielono na 4 sekcje rusztow napowietrzajacych zlokalizowanych

w drugiej polowie komory.
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Powietrze do systemu napowietrzania doprowadzane bedzie kolektorem o $rednicy DN200
wykonanym ze stali nierdzewnej 1.4301. Od kolektora odchodzi¢ bedg niezalezne rurociggi
zasilajace poszczegdlne sekcje rusztow. Rurociggi poprowadzone beda wzdiuz zewngtrznej
sciany komory defosfatacji. Na przewodach zamontowane zostang przepustnice

0 parametrach:

— medium: sprezone powietrze

— $rednica: DN125

— cis$nienie nominalne: PN10

— naped: elektryczny regulacyjny

Na pionach zasilajacych pojedyncze ruszty nalezy zamontowac przepustnice o parametrach:

— medium: sprezone powietrze
— $rednica: DN50

— ci$nienie nominalne: PN10

— naped: reczny

Ruszty rozmieszczono w sposob niekolidujacy z rurociggami i urzadzeniami umieszczonymi w

komorze. Parametry techniczne projektowanych rusztow:

— wydajno$¢ napowietrzania ok. 1250 — 1500 Nm*/h
— glebokos¢ wdmuchiwania powietrza ok.4,5m

— 1los¢ sekcji 4

— 1lo$¢ rusztow napowietrzajacych 22 kpl.

— w kazdym ruszcie min 6 dyfuzoréw 750 mm i min 12 dyfuzoréw 500 mm

— Wwyposazenie odwodnienie przedtuzone poza
zbiornik zakonczone zaworem
odcinajacym

— wykonanie dyfuzory — PP lub LDPE/PVC-U
membrana - EPDM
profil, pion — stal 1.4301

System rozprowadzajacy powietrze wykonaé jako wglebny, drobnopecherzykowy, z dyfuzorami
membranowymi rurowymi. System wyposazony w odwodnienie. Przewody rusztow
napowietrzajacych winny by¢ wykonane z materiatu odpornego na korozj¢ bez dodatkowych

zabiegébw konserwacyjnych. Wyklucza si¢ elementy ocynkowane. Ruszty wyciagalne — kazdy
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ruszt mozna wyciagnaé z uzyciem zurawia i zawiesia dostarczonego z rusztami, bez przerywania
pracy reszty napowietrzania. Ruszty ustawiane na dnie z regulowang wysokoscig (dla
wypoziomowania instalacji). Dyfuzory winny by¢ nasadzane na przewody przy pomocy
elementéow fabrycznie wykonanych przez producenta dyfuzorow lub jednostke $cisle z nig
wspoOtpracujaca.
Nalezy zastosowa¢ dyfuzory rurowe z membranami elastycznymi, samozamykajacymi.
Parametry dyfuzoréw:
— powierzchnia czg$ci perforowane;j:
— min. 950 cm?/szt. dla dyfuzoréw 500 mm
- min. 1450 cm%/szt. dla dyfuzoréw 75 mm
—  przepustowo$é min. — 1,5 +10 Nm*/h/mb
— dopuszczalne krotkotrwate obciazenie (przedmuch/regeneracja) — min. 15 Nm*/h/mb.
— Q] - jednostkowy wspotczynnik wykorzystania tlenu z powietrza SSOTR > 20,5g
0,/Nm?*/m (dla projektowanego obciazenia jednostkowego)

— przystosowane do pracy przerywanej i cigglej; samozamykajace
Ruszty wykonane ze stali nierdzewnej co najmniej 1.4301 lub PVC. System wyposazony W pion

odwadniajacy z zaworem Kulowym ze stali nierdzewnej lub P\VVC-U.

W celu przeciwdzialania sedymentacji osadu w komorze napowietrzania nalezy wyposazy¢

komor¢ w dwa mieszadla zatapialne o parametrach:

— 1los¢ 2 szt.

— $miglo 2-topatowe o Srednicy min. 900 mm

— material topat PUR (poliuretan)/ PUR+GfK — poliuretan
wzmocniony zywica z wioknem szklanym

— napigcie 400 V

— czgstotliwosé 50 Hz

— znamionowa moc silnika max. 4,5 kW

— pobor mocy W punkcie pracy max. 3,7 kW

— prad znamionowy max. 9,5 A

— sila ciggu min. 1750 N

— predkosé obr. $migta max. 220 obr/min

— cigzar max. 150 kg

— Wyposazenie: zestaw montazowy, podpora

ograniczajgca, zurawik
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Komorg¢ nalezy wyposazy¢ w mieszadto pompujace recyrkulacji wewnetrznej o parametrach:

— ilos¢

—  wydajnos¢

— moc nominalna

— $rednica nominalna $§migta
— znamionowa moc silnika P2
— predkos$¢ obrotowa:

— Zzasianie:

— prad znamionowy

— wolny przelot

— Wwyposazenie

1 szt.

~ 31,25 - 156,25 m*/h
1,1 kW

min. 200 mm

max. 1,1 kW

max. 1450 obr/min.
400 V

max. 3,0 A

min. 60 mm

zestaw montazowy,

, kolierz do rury ttoczne;j,

zurawik

Scieki z komory napowietrzania odptywaé¢ beda poprzez komore odptywowa wyposazona

w jaz odptywowy z napedem recznym do osadnika wtornego 0 parametrach:

— dlugo$¢ jazu odpltywowego:
— zakres wysokosci przestawiania:
— rodzaj napedu:

— wykonanie:

Na odptywie $ciekbw z komory nalezy

0 parametrach:
— $rednica:

— glebokos¢ zabudowy od gorne;j

— krawedzi zbiornika do osi otworu:

— rodzaj napedu:

— potaczenie z kanatem:
— wykonanie:

— uszczelnienie:

— szczelno$¢:

—  medium;

4000 mm
450 mm
reczny

krawedZ uchylna — stal nierdzewna

przewidzie¢ montaz zastawki nasciennej

DN350

4,72 m

reczny

do $ciany za pomocg kotew
stal 1.4301

NBR

czterostronnie szczelna

Scieki

Rurociag $ciekdw do osadnika wykona¢ ze stali nierdzewnej min. 1.4301 o $rednicy DN350.

D
B 4
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Przewidziano doprowadzenie do komory odplywowej rurociggu PIX PE ©20mm celem
umozliwienia przeprowadzenia procesu chemicznego stracania fosforu.

Zaprojektowano wyposazenie komory odpltywowej w dodatkowe odejscie z zabudowang
zastawka nascienng umozliwiajagce ominigcie osadnika wtoérnego w ciggu technologicznym.

Parametry techniczne zastawki:

— $rednica: DN300

— glebokos¢ zabudowy od gornej

— krawedzi zbiornika do osi otworu: 2,20 m

— rodzaj napedu: reczny

— potaczenie z kanatem: do $ciany za pomocg kotew
— wykonanie: stal 1.4301

— uszczelnienie: NBR

— szczelno$é: czterostronnie szczelna

— medium: $cieki

Przej$cie rurociggu przez $ciange nalezy uszczelni¢ przejSciem szczelnym tancuchowym

dobranym do $rednicy wykonanego otworu oraz $rednicy rurociagu.

Wykonanie materialowe lancuchow
Typ — A2
Elastomer — EPDM (-30°C — +100°C)

Ptyta oporowa — poliamid

El. metalowe — stal kwasoodporna 1.4307 — A2

Osadnik wtéorny

Osadnik wtorny stanowi¢ bedzie centralng czes¢ bloku biologicznego oczyszczania. Parametry

techniczne projektowanego osadnika:

— $rednica wewngtrzna: 14,00 m
— glebokos¢ czynna przy krawedzi leja: 3,80m

— glebokos¢ czynna przy Scianie zewn.: 3,135 m
— spadek dna osadnika: 6,6 %

— $rednica leja osadowego w koronie: 2,50 m

— $rednica leja osadowego przy dnie: 0,90 m

— glebokos¢ leja osadowego: 1,30 m

—  objeto$é czynna (Vey): 550,0 m®
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Scieki z komory odptywowej doplywaé beda do osadnika wtornego rurociagiem w jego
centralnej czesci. Na zakonczeniu rurociggu nalezy zwickszy¢ $rednice stosujac deflektor
DN350/DN500.
W osadniku zachodzi¢ bedzie proces klarowania si¢ ScieckOw oczyszczonych oraz sedymentacja
osadu czynnego. Scieki oczyszczone poprzez koryto odptywowe z przelewem pilastym
odprowadzane beda do odbiornika $ciekow oczyszczonych. Przed przelewem pilastym nalezy
zamontowac¢ deflektor ze stali nierdzewnej zatrzymujacy flotat.
Dane techniczne koryta odptywowego:

— szerokos¢: 50 cm

— wysokos¢ catkowita $cianki

— z przelewem pilastym: 48,5+ 52,5cm
— mozliwo$¢ regulacji: 5cm
— Wwyposazenie:

o krociec potaczeniowy DN300, zakonczony kotnierzem DN300 o dtugosci

ok. 300 mm
o elementy mocujace
— wykonanie: stal nierdzewna 1.4301

Po wyjsciu z osadnika na rurociggu $ciekéw oczyszczonych nalezy zamontowac przeplywomierz
elektromagnetyczny (zgodnie z projektem branzy elektrycznej i akpia) oraz armaturg odcinajaca.
Rurociag zaizolowac termicznie. Izolacj¢ wykona¢ z wetny mineralnej z ptaszczu ochronnym z

blachy aluminiowej.

Osad czynny wysedymentowany na dnie osadnika wtornego transportowany bedzie za pomoca
zgarniacza osadu do leja.
Zgarniacz osadu w sktad ktorego wchodzi:

— pomost ruchomy zgarniacza radialnego

— zespoOl zgarniacza osadu dennego

— zespol zgarniania 1 odprowadzania cz¢sci ptywajacych

— szafa zasilajaco — sterujagca

— szczotka czyszczaca biezni¢ betonowa

— szczotka czyszczaca koryto przelewowe

str. 26
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Osad czynny z leja odptywac bedzie do przepompowni osadu recyrkulowanego i nadmiernego.
Rurocigg o s$rednicy @250mm wykonany z PE, nalezy prowadzi¢ w dnie technologicznym
osadnika wtérnego.

Ciata ptywajace z osadnika trafia¢ beda pompowo rurociggiem PE @110mm do kanalizacji

wewnetrznej a nastepnie na poczatek uktadu oczyszczania Sciekow.

Pompownia osadu recyrkulowanego i nadmierneqo

Pompownia osadu recyrkulowanego i nadmiernego stanowi¢ bedzie wydzielong komorg migdzy

osadnikiem a komorg napowietrzania o parametrach:

— szerokos$¢ komory: 1,00 m
— wysoko$¢ minimalna $ciekdw: 0,60 m
— wysokos$¢ maksymalna $ciekow: 4,30 m
— pojemnos$¢ maksymalna: ok. 21,00 m®

Osad czynny doptywajacy do przepompowni osadu recyrkulowanego i nadmiernego z osadnika

rurociggiem PE (¥250mm zakonczony jest zastawka nascienng o parametrach:

— $rednica: DN250
— glebokos¢ zabudowy od goérnej
krawedzi zbiornika do osi otworu: 4,60 m
— rodzaj napedu: reczny
— potaczenie z kanatem: do $ciany za pomocg kotew
— wykonanie: stal 1.4301
— uszczelnienie: NBR
— szczelno$¢: czterostronnie szczelna
— medium: scieki

Osad nadmierny z przepompowni tloczony bedzie do zageszczacza grawitacyjnego osadu

rurociggiem DN100. Zaprojektowano pompe osadu nadmiernego o parametrach:

— ilo$¢ pomp: 1 + 1 szt. (rezerwa magazynowa)
—  wydajno$é ~ 62,5 m*/h

— wysoko$¢ podnoszenia ~80m

—  zakres regulacji ~ 60— 100 %

— moc nominalna 4,5 kW

— rodzaj montazu zatapialna, stacjonarna

— typ wirnika otwarty wortex
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— wolny przelot min. 100 mm

— napigcie nominalne 400 V

— nominalna predkos$¢ obrotowa max. 1450 obr/min

— masa pompy: max. 95 kg

— Wwyposazenie stopa sprzegajaca z kolanem,

prowadnica, linka ze stali nierdzewnej

Osad recyrkulowany z przepompowni ttoczony bedzie do komory defosfatacji jednym wspdlnym
kolektorem DN100. W tym celu na rurociggach ttocznych poszczegdlnych pomp przewidziano
montaz armatury odcinajacej w postaci zasuw nozowych mig¢dzykotnierzowych z napedem
elektrycznym oraz zaworoéw zwrotnych zgodnie z czg$cig rysunkowa projektu. Zaprojektowano

pompy osadu recyrkulowanego o parametrach:

— 1ilo$¢ pomp: 2 szt.

—  wydajnosé ~ 31,25 m¥h

— wysokos¢ podnoszenia ~50m

— zakres regulacji ~ 60 — 100 %

— moc nominalna silnika 1,1 kW

— rodzaj montazu zatapialna, stacjonarna

— typ wirnika 1-kanatowy lub otwarty wortex
— wolny przelot min. 55 mm

— napigcie nominalne 400 V

— nominalna predkos¢ obrotowa max. 1450 obr/min

— masa pompy: max. 60 kg

— Wwyposazenie stopa sprzegajaca z kolanem,

prowadnica, linka ze stali nierdzewnej

Komorg nalezy przykry¢ ptyta Zelbetowa z trzema otworami serwisowymi, na potrzeby

montazu/serwisu pomp. Przykrycie otworéw wykona¢ z kraty pomostowe;.

2.3.2. Budynek dmuchaw ob.17
Budynek dmuchaw wykona¢ zgodnie z projektem branzy konstrukcyjnej. Obiekt jest budynkiem
jednokondygnacyjnym o konstrukcji murowanej.

W budynku zlokalizowano pomieszczenie dmuchaw i pomieszczenie rozdzielni elektrycznej.
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W pomieszczeniu dmuchaw przewidziano instalacje trzech dmuchaw pracujacych w uktadzie
(2+1) wytwarzajacych powietrze do napowietrzania osadu czynnego bloku biologicznego
oczyszczania $ciekow.

Sterowanie iloscig dostarczanego powietrza odbywac si¢ bedzie poprzez pomiar parametrow
osadu czynnego uzyskany na sondach pomiarowych zamontowanych w komorze napowietrzania
bloku biologicznego.

Dane techniczne dmuchaw do napowietrzania osadu czynnego:

— ilo$¢: 3(2+ 1szt)
—  wydajnos¢: ok. 700 Nm*/h
— ci$nienie: 600 mbar

— zapotrzebowanie mocy przy 50 Hz: 19,0 kW

— moc calkowita zainstalowana: 22,0 kW

— obroty nominalne: 2930 obr / min
— kroéciec tloczny: DN 100

— poziom hatasu (w obudowie): 73 dB(A)

— masa agregatu z obudowa: 565 kg

— napigcie: 400 V, 50 Hz

— wyposazenie dmuchawy:

e tlumik wlotowy SPF

e filtr na ssaniu

e plyta podstawy zintegrowana z ttumikiem wylotowym
e podlaczenie elastyczne

e wibroizolatory

e manometr

e wskaznik zanieczyszczenia filtra

e obudowa dzwigkochtonna z wentylatorem elektrycznym

Na rurociggach tlocznych od poszczegdlnych dmuchaw przewidziano montaz armatury
odcinajacej — przepustnic miedzykotnierzowych DNI100 z napgdem elektrycznym on/off.
Rurociagi zostang potaczone w jeden kolektor zbiorczy DN200.

Rurociagi powietrza nalezy wykonac¢ z rur stalowych 1.4301. Potgczenia rur 1 ksztaltek wykonaé
poprzez spawanie lub jako polgczenia kolnierzowe. Przejscie rurociggu przez $ciang¢ nalezy
uszczelni¢ przejsciem szczelnym tancuchowym dobranym do $rednicy wykonanego otworu oraz

$rednicy rurociagu.
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Wykonanie materialowe lancuchow
Typ — A2
Elastomer — EPDM (-30°C — +100°C)

Ptyta oporowa — poliamid

El. metalowe — stal kwasoodporna 1.4307 — A2

Rurociagi sprezonego powietrza nalezy zaizolowaé akustycznie. Izolacje wykonaé¢ z welny

mineralnej z ptaszczu ochronnym z blachy aluminiowej.

Mocowanie rurociaggdéw wylacznie przy pomocy systemowych elementow mocujacych.

Podparcia rurociggdéw przy pomocy ksztalttownikow ze stali nierdzewnej 1.4301.

Projektowany budynek zostanie wyposazony w instalacje wody wodociagowej, kanalizacji,

wentylacji oraz ogrzewania.

Instalacja wody wodociagowej

Do obiektu nalezy doprowadzi¢ wode¢e wodociaggowa do zaworu czerpalnego DN25
ze ztaczka do weza.

Instalacje wewngtrzng nalezy wykona¢ z rur tworzywowych PP PN10, Kklejonych
lub zgrzewanych z zastosowaniem ksztaltek PP przeznaczonych do wody pitnej. Montaz
przewoddéw wykona¢ $cisle wg wytycznych producenta rur. Rury 1 ksztaltki powinny pochodzi¢
od jednego producenta systemu instalacyjnego. Rury powinny posiada¢ wymagane prawem
certyfikaty dopuszczajace do transportu wody przeznaczonej do spozycia. Jako armature
wodociggowa nalezy stosowa¢ zawory z atestem PZH spetniajagce wymagania normy PN-EN
1074-1:2002 oraz PN-EN 13828.

W miejscu zmiany materialu z rur PP na stalowe, np. podejscia pod armature stosowac taczniki
przejsciowe PP/stal posiadajace z jednej strony gwint do polaczenia z armaturs.

Mocowanie rurociaggoéw przy pomocy systemowych elementow mocujacych, rozstaw podparé
wedtug wytycznych producenta rur.

Po wykonaniu instalacji wodociggowe] przeprowadzi¢ probe szczelno$ci. Dla instalacji wody

zimnej nie ma potrzeby uwzgledniania kompensacji wydtuzen liniowych w przewodach.

Instalacja kanalizacji
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W budynku dmuchaw powstaja $cieki z odwodnienia posadzki, ktore nastepnie nalezy
odprowadzi¢ do sieci kanalizacji wewnetrznej oczyszczalni $ciekOw poprzez projektowane
studnie kanalizacyjne. Przewiduje si¢ konieczno$¢ wykonania wpustow podtogowych
0 parametrach:

— ilo$¢ — 3 szt.

— wpust z zasyfonowaniem

— wymiary 25x25cm

— krociec odptywowy @110mm

—  wyk. zeliwo

— Kkl. obcigzenia A15
Projektuje si¢ grawitacyjne odprowadzenie S$ciekdéw, rurociaggami wykonanymi z PVC-U
kl. SN8 o potaczeniach kielichowych z uszczelka wargowa EPDM, na poczatek uktadu
oczyszczania $ciekow. Potaczenia rur PVC z armaturg za pomoca kotierzy systemowych do rur
PVC.
Prowadzenie kanalizacji oraz $rednice rurociaggow pokazano w czesci rysunkowej opracowania.
Wszystkie przewody poziome montowane ze spadkiem min. 2,0% w kierunku przeptywu
sciekow, kielichem w kierunku odwrotnym do przeptywu $ciekdw.
Rury uktada¢ w gotowym, wyrownanym i oczyszczonym z korzeni i kamieni wykopie
na podsypce piaskowej grubosci 10 cm, z obsypka 10 cm ponad gdérng krawedz rury. Wykopy
wykona¢ zgodniej z normg PN-P3/8836-02.

Po zakonczeniu robdt montazowych instalacji kanalizacyjnej przeprowadzi¢ badanie szczelnosci.

Instalacja wentylacji

Strumien objetosci powietrza wentylacyjnego dla pomieszczenia dmuchaw 1 rozdzielni

elektrycznej okreslono na podstawie kryterium krotnosci wymian.

Przyjeta | Wymagany
) ) Powierzchnia | Kubatura krotnos$¢ strumien
Lp. | Pomieszczenie , 5 ) )
[m7] [m°] wymian powietrza
[1/h] [m3/h]
1 | Pomieszczenie dmuchaw 47,1 188,4 3 565,2
2 | Rozdzielnia elektryczna 8,3 33,2 2 66,4
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Dodatkowo do pomieszczenia dmuchaw nalezy doprowadzi¢ powietrze w celu zapewnienia
odpowiedniej ilo$ci powietrza procesowego oraz odprowadzenia zyskow ciepta z pomieszczenia.
Ilo$¢ wymaganego powietrza nalezy obliczy¢ przy zatozeniu:

— zapotrzebowanie mocy dmuchawy — 19,0 kW

— At=10K

— jednostkowy zysk ciepta dla 1 dmuchawy — 20% mocy dmuchawy

— 1lo$¢ czynnych dmuchaw — 3 szt.

— zyski ciepta Qzysk = 11,4 kW

Wymagana ilo§¢ powietrza wentylujacego dla przyjecia zyskow ciepta dla wartosci
maksymalnych:
V = Q/(0,36*At) m*/h
V =3403,0 m*h
Po dodaniu ilo$ci powietrza dla celéw procesowych w ilosci V = 1400 m°h otrzymamy:
V =4803,0 m*h
Sumaryczna ilo$¢ powietrza nawiewanego do budynku:

V =5434,6 m*/h

Nawiew do budynku bedzie realizowany trzema czerpniami o wymaganej powierzchni
efektywnej Aer = ok. 24 m? zlokalizowanymi w pomieszczeniu dmuchaw. Przyjeto czerpnie
do montazu w przegrodach budowlanych o wymiarach ok. 600x600mm. Czerpnie wentylacyjne
wyposazone w ruchome kierownice sterowane sitownikiem, wykonane 2z aluminium
anodyzowanego. Lokalizacje czerpni wskazano w czgéci rysunkowej opracowania. Montaz
czerpni w $cianie zewnetrznej budynku dmuchaw okoto 260cm nad posadzka.

Nawiew grawitacyjny odbywaé si¢ bedzie w sposob ciagly, poprzez czeSciowe otwarcie
kierownic czerpni. W momencie przekroczenia zadanej temperatury i wtaczenia mechanicznej

wentylacji wywiewnej nastgpi pelne otwarcie ruchomych kierownic.

W pomieszczeniu dmuchaw wentylacja wywiewna bedzie odbywac si¢ grawitacyjnie poprzez
cylindryczny wywietrzak dachowy @160mm. Wywietrzak zamontowa¢ na podstawie dachowe;.
Wykonanie — stal ocynkowana. Wentylacja wywiewna mechaniczna zalacza¢ si¢ bedzie
okresowo w momencie przekroczenia zadanej temperatury. W tym celu zamontowano dwa
wentylatory dachowe @315mm z podstawg ttumiaca. Urzadzenia wyposazy¢ w tace ociekowe.

Lokalizacje urzadzen wskazano w czgsci rysunkowej opracowania.
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Nawiew powietrza do rozdzielni elektrycznej odbywaé si¢ bedzie poprzez kratke nawiewnag
transferowg o wymiarach 625x125mm umieszczong w drzwiach. Wywiew powietrza
realizowany bedzie przez cylindryczny wywietrzak dachowy ©@160mm. Wywietrzak
zamontowa¢ na podstawie dachowej. Wykonanie — stal ocynkowana. Wywietrzak nie moze
znajdowac¢ si¢ bezposrednio nad zadng z szaf elektrycznych w pomieszczeniu. Urzadzenie

wyposazy¢ w tace ociekowa.

Projektuje si¢ instalacje klimatyzacyjng na potrzeby grzania i chtodzenia pomieszczenia
rozdzielni elektrycznej. Zaprojektowano jeden klimatyzator ok. 4 KW typu Split o nast¢pujacych
parametrach:

— klimatyzator $cienny, elementy sktadowe: jednostka wewnetrzna i jednostka zewngtrzna

klimatyzatora

— wydajno$¢ chtodnicza: ~ 4,2 kW

— wydajno$¢ grzewcza: ~ 5,40 kW

— pobodr mocy elektrycznej: ~ 1,31 kW

— zasilanie: 230V 50Hz

— czynnik chlodniczy: R-32

Jednostke wewnetrzng klimatyzatora nalezy montowac¢ na wysokosci min. 2,0 m nad posadzka
w pomieszczeniu. Montaz jednostki zewnetrznej klimatyzatora wykona¢ na $cianie zewngtrznej
budynku, na konstrukcji wsporczej z profili stalowych (rozwigzania systemowe).

Instalacje obiegu chlodniczego wykona¢ z rur do czynnikéw chlodniczych, rury taczy¢ poprzez
zlaczki zaciskowe. Przejscia przewodow przez przegrody wykona¢ w tulejach ochronnych,
wypetnionych materialem trwale elastycznym. Przewody montowa¢ do przegrod budowlanych
za pomocg obejm systemowych. Skropliny z jednostki wewnetrznej odprowadzi¢ grawitacyjnie

na zewnatrz budynku. Instalacj¢ skroplin wykona¢ z rur @32 PVC-U.

Instalacja ogrzewania

Ogrzewanie budynku odbywac si¢ bedzie za pomocg grzejnikéw elektrycznych.

Moc ogrzewania ma zapewni¢ w warunkach zimowych utrzymanie zalozonej temperatury
w budynku na poziomie +5°C.

Nalezy przewidzie¢ konieczno$¢ montazu grzejnika elektrycznego o parametrach:

— 1los¢ 2 szt.
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— moc grzewcza 2000W 230V 50Hz
— waga ok. 4,6kg
— dodatkowo regulacja mocy grzewczej

bimetaliczny termostat
zabezpieczenie przed przegrzaniem

podiaczenie za pomoca kabla zakonczonego wtyczka

2.3.3. Stanowisko do dezynfekcji samochodow asenizacyjnych ob.18

Stanowisko do dezynfekcji samochoddéw asenizacyjnych wykona¢ zgodnie z projektem branzy
konstrukcyjnej Stanowisko jest obiektem w formie ptyty fundamentowej zadaszonej wiatg
w konstrukcji stalowe;j.

Pierwsza cze$¢ obiektu przeznaczona zostanie do mycia samochodow asenizacyjnych, druga
umozliwi zrzut zawarto$ci wozu.

W celu zatrzymania piasku otrzymanego w czasie mycia samochodow asenizacyjnych

przewiduje si¢ wykonanie odwodnienia liniowego. Projektuje si¢ odwodnienie o parametrach:

— dlugos¢: ~30m

— szerokos¢: ~0,50m

— $rednica wylotu: 9110 mm

— wykonanie: beton

— przykrycie: zeliwo, kl. obcigzenia C250

Zrzut nieczystosci nastgpowac bedzie na posadzke w drugiej czesci wiaty. Wyprofilowana
posadzka pozwoli na zatrzymanie zanieczyszczen statych (np. piasku, skratek) przed murkiem

oporowym, $cieki sptywaé¢ bedg do umieszczonego na koncu wiaty odwodnienia liniowego o

parametrach:
— dlugos¢: ~3,5m
— szerokos¢: ~0,50 m
— $rednica wylotu: 2110 mm
— wykonanie: beton
— przykrycie: zeliwo, kl. obcigzenia C250

Zatrzymane nieczysto$ci w zaleznos$ci od potrzeb usuwane beda z wykorzystaniem koparki badz

recznie przez obstuge oczyszczalni.
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Projektuje si¢ grawitacyjne odprowadzenie $ciekéw, rurociggami wykonanymi z PVC-U
kl. SN8 o polaczeniach kielichowych z uszczelka wargowa EPDM, na poczatek uktadu
oczyszczania sciekow. Polgczenia rur PVC z armaturg za pomocg kohierzy systemowych do rur
PVC.

Prowadzenie kanalizacji oraz $rednice rurociggdw pokazano w czesci rysunkowej opracowania.
Wszystkie przewody poziome montowane ze spadkiem min. 2,0% w kierunku przeptywu
sciekow, kielichem w kierunku odwrotnym do przeptywu $ciekow.

Rury uklada¢ w gotowym, wyréwnanym 1 oczyszczonym z korzeni i kamieni wykopie
na podsypce piaskowej grubosci 10 cm, z obsypka 10 cm ponad gérng krawedz rury. Wykopy
wykona¢ zgodniej z normg PN-P3/8836-02.

Po zakonczeniu robdt montazowych instalacji kanalizacyjnej przeprowadzi¢ badanie szczelnosci.
Scieki trafia¢ beda do kanalizacji wewnetrznej oczyszczalni poprzez zelbetowy separator

substancji ropopochodnych z osadnikiem. Dane techniczne separatora:

— $rednica zbiornika: 1440 mm
— $rednica wlazu: 600 mm
— pojemnosc: 900 |

— $rednica wlotu 1 wylotu: DN100

— klasa obcigzenia wlazu: D 400

— Wwyposazenie:

e zintegrowana komora osadnika

o filtr koalescencyjny (tkanina stalowo-propylenowa/ pianka poliuretanowa)
o deflektor

e zasyfonowany kanat odptywowy

Do stanowiska dezynfekcji samochoddéw asenizacyjnych projektuje si¢ doprowadzenie wody
wodociggowej PE @32 mm w celu podlaczenia przeno$nego wysokocisnieniowego urzadzenia
myjacego oraz do zaworu ze zlaczka do weza.

Instalacje wewnetrzng nalezy wykona¢ z rur tworzywowych PP PNI10, klejonych lub
zgrzewanych z zastosowaniem ksztaltek PP przeznaczonych do wody pitnej. Montaz przewodow
wykona¢ $cisle wg wytycznych producenta rur. Rury 1 ksztaltki powinny pochodzi¢ od jednego
producenta systemu instalacyjnego. Rury powinny posiada¢ wymagane prawem certyfikaty
dopuszczajace do transportu wody przeznaczonej do spozycia. Jako armature wodociggowa
nalezy stosowac zawory z atestem PZH spetniajace wymagania normy PN-EN 1074-1:2002 oraz
PN-EN 13828.
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W miejscu zmiany materiatu z rur PP na stalowe, np. podejscia pod armature stosowac taczniki
przejsciowe PP/stal posiadajgce z jednej strony gwint do potgczenia z armaturg.

Mocowanie rurociggdw przy pomocy systemowych elementow mocujacych, rozstaw podparé
wedtug wytycznych producenta rur.

Po wykonaniu instalacji wodociggowej przeprowadzi¢ probe szczelnosci. Dla instalacji wody
zimnej nie ma potrzeby uwzgledniania kompensacji wydtuzen liniowych w przewodach.
Rurociagi zaizolowa¢ termicznie.

Nalezy wykonaé¢ rowniez doprowadzenie wody technologicznej PE (363 mm do zewnetrznego
ujecia technicznego. Ujecie techniczne wykona¢ wedtug czgsci rysunkowej opracowania. Woda

wykorzystywana bedzie w celach porzadkowych.

2.3.4. Komora pomiarowa KP1
Komorg pomiarowa nalezy wykona¢ zgodnie z projektem branzy konstrukcyjnej. Obiekt
projektuje si¢ jako kwadratowy zbiornik zelbetowy zaglebiony w gruncie.

Podstawowe parametry projektowanej komory:

— Szerokos¢ wewngtrzna: 2,10 m
— Dhugos¢ wewnetrzna: 2,10 m
— Gleboko$¢ wewngetrzna: 3,35m

Przewiduje si¢ wyposazenie komory w:
— kominek wentylacyjny DN100 z blachg mocujaca i1 kanatem wywiewnym L=~3m, wyk.
stal nierdzewna 1.4301 — 1 szt.,
— wlaz jednoskrzydlowy z kominkiem wentylacyjnym, 800x800mm, wtaz izolowany
termicznie, wylot z kominka zabezpieczony siatka, zabezpieczenie przed
samozamykaniem, zamkni¢cie - ktodka, wyk. stal nierdzewna 1.4404 — 1 szt.,

— drabing ztazowa —zgodnie ze specytikacjg techniczng wykonania i1 odbioru robot.

Dodatkowo projektuje si¢ wyposazenie komory w nastgpujace urzadzenia:
e armatura odcinajaca (zasuwy nozowe, zawor odcinajacy) wedlug zestawienia w czesci
rysunkowej wraz z rurociggami,

e armatura pomiarowa zgodnie z projektem branzy elektrycznej i akp.

2.3.5. Sieci miedzyobiektowe
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W ramach zadania konieczne jest wykonanie nowych sieci technologicznych
i miedzyobiektowych zgodnie z projektem branzy technologicznej. Trasy projektowanych i

przebudowywanych rurociggdéw oraz miejsca wiaczen wedtug czesci rysunkowej projektu.

Sieci technologiczne

Projektuje si¢ transportowanie Sciekow oczyszczonych oraz osadow Sciekowych rurociggami
wykonanymi z PE100 SDR17 PN10.

Potaczenia rur wykonanych z PE poprzez zgrzewanie doczotowe lub za pomoca ksztattek
elektrooporowych. Zmiany kierunku wykona¢ przy uzyciu kolan i tukéw do zgrzewania
elektrooporowego i doczotowego. Dla potaczen rur PE z armaturg kolnierzowg stosowaé tuleje

kolierzowe PE z kolierzem luznym lub taczniki systemowe.

Dla zabezpieczenia rurociggéow przed niekontrolowanym przesuni¢ciem nalezy przewidzieé

zastosowanie blokéw oporowych w miejscach zmiany kierunku oraz na odej$ciach.

W przypadku przej$cia rurociggiem pod droga nalezy zastosowaé rury ochronne. Nalezy
stosowac¢ rury ochronne o $rednicach wewnetrznych pozwalajacych na pomieszczenie w nich
polaczen rur przewodowych. Unika¢ umieszczania zlaczy rur przewodowych wewnatrz rur
ochronnych. Zaleca si¢ zastosowanie plt6z dystansowych montowanych na calym obwodzie rury.

Zakonczenia rury ochronnej uszczelni¢ manszeta.

Sie¢ kanalizacji wewnetrznej oczyszczalni

Scieki z proceséw technologicznych oraz z odwodnienia posadzek odprowadzane beda
do projektowanej kanalizacji wewngtrznej oczyszczalni, gdzie nastgpnie trafig na poczatek
uktadu oczyszczania §ciekdw.

Projektuje si¢ grawitacyjne odprowadzenie $ciekow, rurociggami wykonanymi z PVC o $ciance
litej 1 klasie S, do istniejacej kanalizacji wewngtrznej.

Rury taczy¢ kielichowo, z uszczelkami EPDM. Polaczenia rur PVC z armaturg za pomoca
kolnierzy systemowych do rur PVC.

Projektuje si¢ réwniez odprowadzenie $ciekow z projektowanym obiektéw do studni rurociggami
wykonanym z PE100 SDR17 PNI10. Potaczenia rur wykonanych z PE poprzez zgrzewanie
doczolowe lub za pomocg ksztaltek elektrooporowych. Zmiany kierunku wykona¢ przy uzyciu
kolan 1 tukow do zgrzewania elektrooporowego i1 doczotowego. Dla potaczen rur PE z armaturg

kolnierzowg stosowac tuleje kotnierzowe PE z kotierzem luznym lub taczniki systemowe.
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Scieki odprowadzane beda z nastepujacych obiektow:
— blok biologicznego oczyszczania $ciekéw (0b.16),
— budynek dmuchaw (0b.17),

— stanowisko do dezynfekcji samochoddéw asenizacyjnych (ob.18).

Na projektowanych rurociggach grawitacyjnych nalezy zabudowaé studnie potaczeniowe
o S$rednicy wewngtrznej 1000 — 1200 mm, wykonane z prefabrykowanych elementéw
betonowych i zelbetowych taczonych na uszczelki.
Studnie betonowe sktadaja si¢ z nastepujacych elementoéw wykonanych z betonu klasy C35/45:

— dno studni betonowej

— kregi betonowe

— plyta pokrywowa zelbetowa

— kregi wyrownujace
Przewiduje si¢ nastepujace wykonanie materiatowe elementow studni:

— beton klasy C35/45

— stopien wodoszczelnosci W12

— nasigkliwo$¢ <6%

— mrozoodpornos¢ F150

Na plytach pokrywowych osadzi¢ nalezy wilazy kanatowe okragte @600 mm, klasy D400
przeznaczone do zabudowy w drogach i placach oraz B125 przeznaczone do zabudowy w
terenach zielonych. W krggach betonowych osadzi¢ fabrycznie stopnie ztazowe z rdzeniem
stalowym 1 obudowa z tworzywa sztucznego. W S$cianach studzienek osadzi¢ fabrycznie
systemowe tgczniki dla rur PVC.

Trase przebiegu sieci oznakowac stosujac tworzywowa tasme lokalizacyjno-ostrzegawczg koloru
brazowego, z wtopiong wktadka metalowa. Tasme¢ uktada¢ w wykopie, na glebokosci nie

wigkszej niz 0,5m.

Sie¢ wody wodociagowej

Woda wodociggowa na teren planowanej inwestycji dostarczana jest za pomoca istniejgcego
przytacza wodociggowego. Projektowane odcinki wody wodociggowej nalezy podiaczy¢
do istniejacej sieci.

Potgczenia rur wykonanych z PE poprzez zgrzewanie doczotowe lub za pomocg ksztaltek

elektrooporowych. Zmiany kierunku wykona¢ przy uzyciu kolan i tukéw do zgrzewania
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elektrooporowego i1 doczolowego. Dla potaczen rur PE z armaturg kolnierzowa stosowac tuleje
kolierzowe PE z kolierzem luznym lub taczniki systemowe.
Woda wodociggowa doprowadzona bedzie do obiektow:

— budynek dmuchaw (0b.17),

— stanowisko do dezynfekcji samochoddéw asenizacyjnych (ob.18).

Trase przebiegu sieci oznakowac stosujac tworzywowa tasme lokalizacyjno-ostrzegawcza koloru
niebieskiego, z wtopiong wktadka metalowa. Tasme uktada¢ w wykopie, na glebokosci

nie wigkszej niz 0,5m.

Dla zabezpieczenia rurociagéw przed niekontrolowanym przesunigciem nalezy przewidzie¢

zastosowanie blokéw oporowych w miejscach zmiany kierunku oraz na odej$ciach.

W przypadku przej$cia rurociggiem pod droga nalezy zastosowaé rury ochronne. Nalezy
stosowac¢ rury ochronne o $rednicach wewnetrznych pozwalajacych na pomieszczenie w nich
polaczen rur przewodowych. Unika¢ umieszczania ziaczy rur przewodowych wewnatrz rur
ochronnych. Zaleca si¢ zastosowanie ptoz dystansowych montowanych na catym obwodzie rury.

Zakonczenia rury ochronnej uszczelni¢ manszetg.

Sie¢ wody technologicznej

Woda technologiczna do celow porzadkowych w poblize stanowiska do dezynfekcji
samochodéw asenizacyjnych doprowadzona bedzie za pomocg projektowanego rurociagu
wykonany zostanie z PE100 SDR17 PN10.

Polaczenia rur wykonanych z PE poprzez zgrzewanie doczotowe lub za pomoca ksztattek
elektrooporowych. Zmiany kierunku wykona¢ przy uzyciu kolan i1 tukéw do zgrzewania
elektrooporowego 1 doczolowego. Dla potaczen rur PE z armaturg kolnierzowa stosowac tuleje

kotnierzowe PE z kolnierzem luznym lub taczniki systemowe.

Trase przebiegu sieci oznakowac stosujac tworzywowa tasme lokalizacyjno-ostrzegawcza koloru
bragzowego, z wtopiong wkiadka metalowg. Tasme¢ uktada¢ w wykopie, na gltebokosci nie

wiekszej niz 0,5m.

Dla zabezpieczenia rurociggu przed niekontrolowanym przesuni¢ciem nalezy przewidzied

zastosowanie blokow oporowych w miejscach zmiany kierunku oraz na odejsciach.
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W przypadku przej$cia rurociggiem pod drogg nalezy zastosowa¢ rury ochronne. Nalezy
stosowac¢ rury ochronne o $rednicach wewnetrznych pozwalajacych na pomieszczenie w nich
polaczen rur przewodowych. Unika¢ umieszczania ziaczy rur przewodowych wewnatrz rur
ochronnych. Zaleca si¢ zastosowanie pt6z dystansowych montowanych na catym obwodzie rury.

Zakonczenia rury ochronnej uszczelni¢ manszeta.

2.4. Wymagania dotyczace materialow i urzadzen — pozostale

2.4.1. Rurociagi

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST- 00
Wymagania og6lne.

Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania bgdg zgodne z postanowieniami Kontraktu
I poleceniami Inspektora. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi
szczegotowe informacje dotyczace zrddla wytwarzania i wydobycia materialdow oraz
odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu 1 stosowania
W budownictwie 1 probki do zatwierdzenia Inspektorowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za speitnienie wymagan ilosciowych i jako$ciowych

materialdéw dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie.

Rurociagi zewnetrzne prowadzone w ziemi uklada¢ z rur PE100 SDR17

Rurociagi spetniajgce wymagania norm:

— PN-EN 12201 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesylania wody
oraz do cisnieniowej kanalizacji deszczowej 1 sanitarnej

— PN-C 89224 Systemy przewodow rurowych z termoplastycznych tworzyw sztucznych --
Zewngtrzne systemy bezciSnieniowe 1 cisnieniowe do przesylania wody, odwadniania
i kanalizacji z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP)
i polietylenu (PE)

Rurociagi kanalizacji zewnetrznej ukladaé z rur PVC-U

Rury kanalizacyjne z PVC musza spetniajace wymagania norm:

— PKN-CEN TS 1401 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnej
bezcisnieniowej kanalizacji deszczowej i1 sanitarnej — Nieplastyfikowany poli(chlorek
winylu) (PVC-U)
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PN-EN 13476 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do bezci$nieniowej
podziemnej kanalizacji — Systemy przewodéw rurowych o $ciankach strukturalnych
z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE)
PKN-CEN/TS 13476 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezci$nieniowego odwadniania i kanalizacji — Systemy przewodoéw rurowych o Sciankach
strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP)
I polietylenu (PE)

PN-EN 13598 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do bezcisnieniowe;j
podziemnej kanalizacj — Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U), polipropylen
(PP) i polietylen (PE)

PKN-CEN/TS 13598 Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnej
bezcisnieniowej kanalizacji deszczowej 1 sanitarnej — Nieplastyfikowany poli(chlorek
winylu) (PVC-U), polipropylen (PP) i polietylen (PE)

PN-C 89224 Systemy przewodow rurowych z termoplastycznych tworzyw sztucznych --
Zewngtrzne systemy bezci$nieniowe 1 ci$nieniowe do przesytania wody, odwadniania
I kanalizacji z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP)
I polietylenu (PE)

Rurociggi wewnatrz obiektéw wykona¢ z rur stalowych kwasoodpornych

Wewnatrz obiektow zastosowaé rurociagi ze stali kwasoodpornej 1.4301 (OH18N9 wg PN; AlSI
304).

Rury spetniajace wymagania norm:

PN-EN 10217, Rury stalowe ze szwem do zastosowan cisnieniowych. Warunki techniczne
dostawy. Czgs¢ 7: Rury ze stali odpornych na korozjg.

PN-EN 10312 Rury ze szwem ze stali odpornej na korozje do transportu wody i innych
plynéw wodnych — Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10296 Rury stalowe ze szwem o przekroju okragtym do zastosowan mechanicznych
1 ogblnotechnicznych. Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10088 Stale odporne na korozje

Rurociagi kanalizacji wewnetrznej wykona¢ z rur PVC-U

Rury spetniajgce wymagania norm:
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— PN-EN 1329 Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania
nieczystosci 1 Sciekow (o niskiej 1 wysokiej temperaturze) wewnatrz konstrukeji budynkéw —
Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U)

— PN-EN 1453 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych o $ciankach
strukturalnych do odprowadzania nieczystos$ci i $ciekéw (o niskiej 1 wysokiej temperaturze)

wewnatrz konstrukcji budowli — Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U)

Polgczenia z armaturg odcinajgcg i przeplywomierzem oraz odcinki pionowe i prowadzone
ponad posadzka nalezy wykona¢ jako kotnierzowe PN10 wedtug PN-EN 1092-1.
Przejscia przewodoéw przez przegrody budowlane i posadzke za pomoca tulei ochronnych

Z uszczelka.

Uszczelnienia przej$é szczelnych przez $ciany obiektéw nalezy wykonaé za pomocg przejsé
szczelnych (tancuchy uszczelniajace). Wykonanie odporne na korozje, elastomer - EPDM, ptyta

oporowa - poliamid, elementy metalowe - stal nierdzewna (1.4307).

Zewngtrzne sieci technologiczne wykona¢ zgodnie w ,,Warunkami technicznymi wykonania

I odbioru robot budowlano — montazowych” oraz obowigzujacymi przepisami prawnymi, ppoz.

oraz BHP.

2.4.2. Mieszadla

Mieszadla srednioobrotowe

W komorach defosfatacji oraz denitryfikacji/nitryfikacji nalezy zastosowa¢ mieszadta
zatapialne $rednioobrotowe z 1-stopniowa przektadnig planetarng. Nie dopuszcza si¢ tradycyjnej
przektadni zgbatej. Smigto o konstrukcji odpornej na oplatanie przez zastosowanie zgietej do tytu
krawedzi natarcia.

Silnik zatapialny. Ciepto silnika oddawane poprzez korpus bezposrednio do medium.
Uzwojenie wyposazone w uktad monitorowania temperatury. L.ozyska kulkowe skosne i zwykle
o duzych wymiarach dla zapewnienia dtugiej Zzywotno$ci utozyskowania silnika.

Uszczelnienie ma by¢ zapewnione przez system 3-komorowy (komora wstepna, komora
przektadni i komora uszczelnienia). Komora wstepna 1 komora uszczelnienia o duzej pojemnosci
gromadza wycieki z uszczelnienia mechanicznego. Zabezpieczenie przed zawilgoceniem —

za pomocy elektrody pretowej umieszczonej] w komorze wstgpnej. W zestawie mieszadla —
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przekaznik do podfaczenia ww. czujnika i czujnika temperatury silnika. Nie dopuszcza si¢ aby
elektroda byta umieszczona tylko w komorze silnika.

Uszczelnienie pomiedzy medium a komorg wstepng oraz komorg przektadni a komorg
uszczelnienia zapewnia odporne na korozje i zuzycie uszczelnienie mechaniczne wykonane
z pelnego weglika krzemu. Uszczelnienie mi¢dzy komora wstgpng a komorg przektadni oraz
komorg uszczelnienia a silnikiem poprzez zastosowanie promieniowych pierscieni
uszczelniajacych.

W  mieszadtach zastosowana 1-stopniowa przektadnia planetarna z wymiennymi
przelozeniami. tozyska przektadni powinny by¢ zwymiarowane w sposob zapewniajacy
absorpcje sit powstajacych podczas mieszania, co zapobiega ich przeniesieniu na utozyskowanie
silnika.

Przewdd zasilajacy ma by¢ przystosowany do znacznych obcigzen mechanicznych. Przewdd
zasilajacy ma by¢ doprowadzony do korpusu silnika poprzez wodoszczelny wpust wyposazony
w zabezpieczenie przed wyrwaniem przewodu i zabezpieczenie przed ztamaniem przewodu.
Poszczegolne zyly oraz ptaszcz kabla powinny by¢ dodatkowo zalane specjalng warstwa.

Silnik asynchroniczny — IP 68, klasa izolacji min F, maksymalna ilo$¢ zalgczen co najmniej

15 1/h. Maksymalne zanurzenie - co najmniej 20 m.

Wykonanie materialowe

Korpus — zeliwo szare klasy min. EN-GJL-250 (GG25) pokryte materialem ceramicznym
nie zawierajacym rozpuszczalnikéw, o przyczepnosci w warunkach mokrych min 14 N/mm?
Wat w czgséci majacej kontakt z medium — min. stal 1.4462
Wat w czgéci nie majacej kontaktu z medium — min. stal 1.4021
Przektadnia — kota planetarne i satelitarne wykonane ze stali min. 1.7131
Wozek mieszadta ze stali ze stali min. 1.408
Uszczelnienie mechaniczne winno by¢ wykonane z materiatow:
— SIC/SIiC - pomiedzy cieczg a komorg wstepna
— PierScien Simmera z vitonu (FPM) — pomiedzy komorg wstgpng a przektadnig planetarng
— SiC/SiC pomiedzy przektadnig planetarng a komorg uszczelniajacg silnika

— PierScien Simmera z vitonu (FPM) — pomigdzy komorg uszczelniajaca a silnikiem

Prowadnica mieszadla

Materiat; stal nierdzewna 1.4301

Przekrdj wynikajacy z zalecen producenta, lecz nie mniej, niz: 80x80x4 mm
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Wykonanie: prowadnica 1 masztowa, obrotowa z gébrnym wspornikiem.

Prowadnica powinna zapewni¢ mozliwo$¢ ustawienia mieszadta w poziomie w zakresie +/- 60
stopni.

Woézek do opuszczania mieszadta po prowadnicy musi by¢ wykonany ze stali min 1.4571
1 w cze$ci majacej kontakt z prowadnicg musi by¢ pokryty powloka teflonowa zabezpieczajaca
przed blokowaniem i przenoszeniem drgan.

Mocowanie prowadnicy do dna zbiornika za pomocg min. 2 kotew chemicznych.

Zurawiki do podnoszenia mieszadel

Materiat: stal min 1.4301
Udzwig do 150 kg, wysieg co najmniej do 1100 mm

W zakres dostawy wchodzi stopa do zurawika wykonana ze stali 1.4301

Wszystkie elementy wyposazenia tj. mieszadla, prowadnice, zurawiki powinny pochodzi¢ od

jednego producenta i stanowi¢ system.

Mieszadla pompujgce

Smiglo 3-skrzydlowe z piasta samoczyszczaca, zagicte do tytu, odporne na zatkanie i oplatanie.
Silnik zatapialny, naped bezposredni. Cieplo silnika oddawane poprzez korpus bezposrednio
do medium. Uzwojenie wyposazone w uklad monitorowania temperatury. Lozyska kulkowe
skosne i zwykle o duzych wymiarach dla zapewnienia dlugiej Zywotnosci utozyskowania silnika.
Zabezpieczenie przed zawilgoceniem — za pomocg elektrody pretowej umieszczonej w komorze
uszczelniajacej. W zakresie dostawy mieszadta — przekaznik do podiaczenia ww. czujnika. Nie
dopuszcza si¢ aby elektroda byta umieszczona tylko w komorze silnika.

Uszczelnienie pomi¢dzy medium a komorg uszczelnienia zapewnia odporne na korozj¢ i zuzycie
uszczelnienie mechaniczne wykonane z petnego weglika krzemu (SiC/SiC). Uszczelnienie
miedzy komora uszczelnienia a silnikiem poprzez zastosowanie promieniowych pierscieni

uszczelniajacych.

Przewdd zasilajacy ma by¢ przystosowany do znacznych obcigzen mechanicznych. Przewod
zasilajacy ma by¢ doprowadzony do korpusu silnika poprzez wodoszczelny wpust wyposazony
w zabezpieczenie przed wyrwaniem przewodu i1 zabezpieczenie przed ztamaniem przewodu.

Poszczegdlne zyly oraz ptaszcz kabla powinny by¢ dodatkowo zalane specjalng warstwa.
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Silnik asynchroniczny — IP 68, klasa izolacji min. F, maksymalna ilo$¢ zataczen co najmniej
15 1/h. Maksymalne zanurzenie - co najmniej 20 m.
Kohierz ze stali min. 1.4301 ( do przyspawania na rurociggu ttocznym) — w dostawie mieszadta.

Kabel ekranowany. Mieszadlo przystosowane do wspdipracy z przetwornica czestotliwosci

w zakresie 30 - 60 Hz.

Wykonanie materialowe

Obudowa mieszadta — min. stal 1.4571, wspotpracujaca z kotnierzem DN 200
Korpus mieszadta — odlew gruboscienny ze stali 1.4408

Smigto — min. stal 1.4408

Wat — min. stal 1.4021

Uszczelnienie mechaniczne - co najmniej: SiC/SiC pomigdzy ciecza a komorg wstgpng

2.4.3. Pompy zatapialne

Pompy powinny by¢ przystosowane do tloczenia $ciekow surowych z grubymi ciatami
statymi, ciatami wloknistymi oraz $ciekow z duza iloscig gazéw. Uszczelnienie watu pompy
winno by¢ realizowane poprzez dwa pracujace niezaleznie od kierunku obrotow uszczelnienia
mechaniczne. Dopuszcza si¢ uszczelnienie w kasecie. W pompie powinny by¢ zastosowane

tozyska toczne smarowane smarem statym.

Wykonanie materialowe:

Korpus pompy wykonany w cato$ci z odlewu zeliwnego nie gorszego niz EN-GJL-250.

Korpus silnika oraz wirnik— j.w.

Elementy zlaczne - min. stal nierdzewna A2.

Wat lub cze$¢ koncowa watu, majaca kontakt ze $ciekami, powinna by¢ wykonana ze stali
nierdzewne;j.

Uszczelnienie od strony medium - SiC/SiC (weglik krzemu/weglik krzemu)

Uszczelnienie od strony silnika — SiC/SiC lub C/MgSiO,.

Pompa nadaje si¢ do trybu pracy ciaglej (w zanurzeniu) oraz przerywanej. Czujnik wilgoci
zamocowany w komorze olejowej uszczelnien mechanicznych. W zestawie pompy — przekaznik
do podtaczenia ww. czujnika i czujnika temperatury silnika. Nie dopuszcza si¢, aby elektroda
byla umieszczona tylko w komorze silnika. Kabel zasilajacy powinien by¢ doprowadzony

W sposOb zapewniajacy wodoszczelno$¢, wprowadzenie kabla powinno by¢ zabezpieczone
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poprzez dtuga dtawice. Wpust na przewody elektryczne - wodoszczelny wzdtuznie - zyly kabli
zatopione w zywicy. Klasa izolacji: min. F; Stopien ochrony — IP 68. Silnik w wersji
przeciwwybuchowej Ex. Pompa moze pracowaé w trybie ciaglym i przerywanym.

Wyposazenie montazowe pomp zatapialnych: kolano sprzg¢gajace, uchwyt sprzegajacy.

Pompa wyciggana na prowadnicy 2-rurowej ze stali kwasoodpornej co najmniej 1.4301

1 tancuchu lub lince z materiatu j.w.

2.4.4. Zurawiki transportowe, wozek platformowy
Dane techniczne:
— Weciggarka liniowa reczna umieszczona na zurawiku.
— udzwig 400kg.

— wykonanie kwasoodporne.

Woézek platformowy:
— wozek platformowy do transportu urzadzen na poziomie podestéw komunikacyjnych

na reaktorach o udzwigu 300 kg.

2.4.5. Armatura

245.1. Zasuwy nozowe

— zabudowa miedzykotierzowa,

— zawieradlo ze stali nierdzewnej nie gorszej niz OH18N9 (AISI 304, 1.4301),

— korpus: Zeliwo szare z pokryciem antykorozyjnym proszkowym epoxy (grubos¢:
minimum 175um),

— uszczelnienie poprzeczne zasuwy — profilowo-wargowe wykonane z elastomeru. Docisk
uszczelnienia realizowany poprzez sprezenie masy plastycznej, znajdujacej si¢ wewnatrz
uszczelki elastomerowej,

— Konstrukcja uszczelnienia musi umozliwiaé:

o doszczelnienie podczas pracy zasuwy (bez potrzeby wylaczania rurociagu z pracy
1 demontazu zasuwy),

. uzupehienie masy uszczelniajacej podczas pracy zasuwy na pracujacym
rurociggu, pod ci$nieniem, bez koniecznosci demontazu uszczelnienia oraz bez

koniecznos$ci rozszczelnienia rurociggu,
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2.4.5.2.

nie dopuszcza si¢ stosowania zasuw nozowych uszczelnionych dtawicowo,

uszczelnienie w kierunku przeptywu — obwodowe elastomerowe (NBR), umieszczone
w korpusie w sposob zapobiegajacy wycieraniu przez przeptywajace medium (brak tzw.
stref martwych), uszczelnienie oraz jego ostona nie moga zawe¢zac Swiatta przeptywu,
konstrukcja korpusu zapobiegajaca zaleganiu medium w przestrzeni uszczelniajacej
podczas zamykania noza (nisze pluczace ulatwiajagce wymywanie zanieczyszczen),
ksztatt dolnej krawedzi noza zapobiegajacy klinowaniu si¢ - do DN200 prosty, powyzej
DN200 tuk o kacie rozwarcia nie wigkszym niz 60°,

szczelnos$¢ zasuw w obu kierunkach,

dolna cze$¢ plyty noza sfazowana w celu utworzenia turbulencji medium (pod koniec
zamykania zasuwy wyptukuje si¢ ewentualne osady),

wszystkie elementy zlaczne, $ruby, nakretki, podktadki wchodzace w sklad armatury
w wykonaniu stal nierdzewna A2,

dla catego zakresu $rednic zachowana klasa szczelnosci A (wg PN-EN 12266-1),

dhugo$¢ zabudowy wg normy EN 558 / ISO 5752 czes¢ 20,

zasuwy/zastawki powinny pochodzi¢ od jednego producenta.

Zastawki
material ramy, zawieradta, trzpieni — stal 1.4301 lub poréwnywalna, prowadzenie ptyty
zaglebione w ramie w sposob demontowalny wykonane z PE-UHMW,
uszczelnienie boczne z elastomeru odpornego na ttuszcze 1 oleje ( NBR ) mocowanego
w sposob demontowalny na ramie. Uszczelnienie o specjalnym profilu wargowym,
mocowane do ramy zastawki poprzez profil zamknigety o przekroju kwadratowym
wyposazone w skrobak po obu stronach uszczelnienia usuwajacy z plyty zabrudzenia -
szczelno$¢ zastawki: dwustronna, lepsza niz wg DIN 19569-4 klasa 5, maksymalny
przeciek wody czystej na 1 mb. uszczelki wynosi nie wigcej niz 0,2 1/min,
uszczelnienie denne mocowane w dolnym profilu ramy zapewniajace szczelno$¢ nawet
w przypadku wyboczenia ptyty i uniemozliwiajace osadzanie si¢ zanieczyszczen,
rozwigzania techniczne powinny uniemozliwia¢ ,,zapieczenie si¢” rzadko uzywanego (tj.
1 raz na 3 miesigce) zawieradla (prowadzenie stalowej plyty w prowadnicach z PE-
UHMV),
ptyta powinna by¢ wyposazona w wzmocnienia poprzeczne zgrzewane do plyty w taki

sposoOb, aby zapewni¢ swobodny wyplyw zanieczyszczen z profilu wzmocnienia,

str. 47

@ ENVIROTECH



ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W RACZYCACH — ST -04 TECHNOLOGIA

2.4.5.3.

wszystkie elementy zastawki majace styczno$¢ z atmosfera powinny by¢ laczone

na $ruby lub zgrzewane.

Przepustnice
typ: przepustnica centryczna do zabudowy mi¢dzykotnierzowej, z wykonaniem typu
Wafer do DN600 z uszami utatwiajgcymi montaz o dlugosci zabudowy wg. DIN3202/3
K1,
przepustnice powinny spetnia¢ wymagania odno$nie bezpieczenstwa zawarte
w Europejskiej Dyrektywie Ci$nieniowej 97/23/EG (PED) Aneks I dla ptynow grupy
1i2,
wymagana szczelnos¢ 100% dla obydwu kierunkéw przeptywu,
korpus przepustnicy powinien by¢ wykonany z zeliwa sferoidalnego GGG40 z pokryciem
antykorozyjnym Epoxy (grubo$¢ min. 120 um),
dysk soczewkowy wykonany ze stali nierdzewnej 1.4408, bez poprzecznych uzebrowan
wat wykonany ze stali nierdzewnej 1.4021. Do $rednic DN250 wat jednocze$ciowy pelny
lozyskowanie z poliamidu. Dla $rednicy DN300 - 600 wat potaczony ksztaltowo,
sktadajacy si¢ z dwoch czescei,
tozyskowanie walu dla $rednic do DN250, uszczelnienie watlu wylacznie poprzez
manszete, pokrycie wewnetrznej powierzchni przepustnicy stanowi powierzchnie
slizgowa (fozyskowanie walka); dla srednic do DN250 nie dopuszcza si¢ stosowania
potrojnego tozyskowania. W gbérnej czeSci watka 0-ring zabezpieczajacy przed
zewnetrznym wpltywem Srodowiska (nie spetnia roli tozyska),
od DN300 — DN600 poczworne tozyskowanie w postaci 4 tulei (2 szt. w dolnej czesci
walka 1 2 szt. w goérnej czesci waltka) wykonanych ze stali nierdzewnej, nie dopuszcza
si¢ tozyskowania z bragzu ani z tworzywa sztucznego np. nylonu. Dodatkowo w gornej
czgsci watka o-ring zabezpieczajacy przed zewngtrznym wplywem S$rodowiska
(nie spetnia roli tozyska). Nie dopuszcza si¢ stosowania potrdjnego tozyskowania,
mocowanie watka w tarczy wylacznie ksztalttowane (na czworokat). Nie dopuszcza
si¢ polgczenia na kotki, sworznie itp.,
uszczelnienie — EPDM dla wody, NBR dla powietrza, wyktadziny muszg by¢ wymienne,
ksztatt wykladziny musi zapewnia¢ stabilne mocowanie w korpusie stabilizowane
na tak zwany ,,jaskotczy ogon”,
do montazu nalezy stosowac tam gdzie to mozliwe zlacza bezkolierzowe, pozwalajace

na optymalny montaz kro¢cow kolierzowych, ulatwiajacy dostep do przepustnicy oraz
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2.4.54.

odcigzajacy korpus od naprezen montazowych. Nie dopuszcza si¢ stosowania do montazu

przepustnic wydtuzek montazowych.

Zawory zwrotne kulowe
zawor kulowy musi by¢ przeznaczony specjalnie do cieczy mocno zanieczyszczonej
o duzej gestosci 1 lepkosci,
wymaga si¢ zamknigcia w postaci kuli unoszonej przez przeptyw cieczy i wprowadzanej
do kieszeni bocznej catkowicie poza przekrojem przeptywu,
kula musi samooczyszczac si¢,
wymaga si¢ zaworu kotnierzowego,
cisnienie robocze PN 10 bar,
korpus + pokrywa kieszeni wykonanie: zeliwo GG25,
kula — materiat: DN 80 + 100 aluminium; DN 125 + 350 zeliwo GG25 w powloce
zewngtrznej z gumy,
uszczelka — materiat: nitryl,
$ruby — material: stal kadmowana,

armatura musi zapewnia¢ 100% szczelnos$ci przy minimalnym cis$nieniu 0,2 bara.

Wszystkie zawory zwrotne powinny pochodzi¢ od jednego producenta.

2.455.

Napedy armatury (przepustnic, zasuw)
klasa szczelnosci IP68 zgodnie z EN 60 529, naped malowany proszkowo,
zabezpieczenie antykorozyjne C5-M wg ISO 12944-6, grubos¢ powtoki lakierniczej min.
140pm,
kolo do awaryjnej pracy recznej z przyciskiem zasprzgglajagcym lub kolo dzialajace
bez zewnetrznej czynno$ci zasprzgglajacej, kolo nie obraca si¢ w czasie pracy
elektrycznej, mozliwo$¢ ptynnej pracy kotem recznym nawet w przypadku zastosowania
wrzecion wznoszacych — wrzeciono nie moze pracowa¢ w osi kola. Proba przetaczenia
w tryb pracy recznej podczas pracy elektrycznej napedu nie moze powodowac
uszkodzenia elementow sitownika. Budowa napedow — modutowa, bez elementow tatwo
zahaczajacych typu: haczykowate dzwignie lub wystajace poza obudowe prety,
silnik asynchroniczny 3x400V/50Hz, podiaczony elektrycznie poprzez zlacze typu
gniazdo — wtyk,

automatyczna korekta faz w glowicy napedu,
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zapewnienie samohamownos$ci w pelnym zakresie pracy (tryb pracy elektrycznej, r¢cznej,
przetaczenie pomigdzy trybami), wymaganie dotyczy napgdu niezaleznie od armatury,
magnetyczny uktad odwzorowania drogi 1 momentu, pomiar drogi i momentu
obrotowego musi odbywaé si¢ na calej drodze pracy armatury zaréwno w trybie
elektrycznym jak i rgcznym,

przytacze elektr. typu gniazdo/wtyk (jedno zlacze wielopinowe, gniazdo integralng
cze$cig napedu), gniazdo podwodjnie uszczelnione zapewni szczelno$¢ przy zdjetej
wtyczce,

regulacja i parametryzacja napedu bez uzycia dodatkowych narzedzi/urzadzen/pilotow,
grzalka antykondensacyjna w bloku sterowania, samoregulacyjna grzatka,

pulpit sterowania lokalnego w klasie IP68 wyposazony w min. 5 diod opisanych
symbolami sygnalizujacych stany napedu, przyciski sterujace osobne dla rozkazow
otworz/stop/zamknij, preselektor wyboru sterowania zdalne/lokalne blokowany ktodka
ora z wySwietlacz z menu wjezyku polskim, mozliwos¢ blokowania dostgpu
do parametryzacji hastem. Pozioma orientacja pulpitu sterowania lokalnego niezaleznie
od sposobu zamontowania napgdu na armaturze. Komunikacja NAMUR — zmiana koloru
wyswietlacza sygnalizuje awarie,

w sytuacji utrudnionego dostepu dla obshugi wskazany moze by¢ montaz glowicy
sterujacej z pulpitem lokalnym na wysiegniku nasciennym — napgd musi mie¢ mozliwos¢
przejscia w zabudowe rozdzielna na etapie uzytkowania; niedopuszczalne jest
zastosowanie napedu posiadajgcego przekladnie 1 glowice sterowniczg w jednej
obudowie,

mechaniczny wskaznik potozenia dziatajacy rowniez przy pracy recznej/bez napigciowe;,
komunikacja bluetooth z glowica napedu (oprogramowanie w ramach dostawy napedow)
napedy wyposazone bedg w funkcje diagnostyczne tj.: rejestr bteddéw, rejestracja liczby
cykli pracy, wykres momentu obrotowego do diagnostyki armatury oraz funkcj¢ bypass
momentu obrotowego

sterowanie oraz sygnaly zwrotne — modbus RTU — przylagcze zabezpieczy¢
przeciwprzepieciowo

napedy wyposazone w trwate i trwale przytwierdzone tabliczki znamionowe ze stali
nierdzewnej lub aluminium.

w ramach dostawy urzadzen (napedow elektrycznych) wymagane jest zapewnienie
obstugi gwarancyjnej urzadzen bezposrednio przez autoryzowany serwis producenta w

Polsce.
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w ramach dostawy urzadzen (napedoéw elektrycznych) wymagane jest zapewnienie
szkolenia dla obstugi obiektu z zakresu eksploatacji, obstugi, parametryzacji urzadzen
bezposrednio przez autoryzowanego przedstawiciela producenta w Polsce.

wymaga si¢ stosowania napedow sprawdzonych w warunkach pracy panujacych na
obiektach §ciekowych w Polsce. W celu zatwierdzenia wniosku materialowego w tym
zakresie, na wezwanie Zamawiajacego lub Inspektora Nadzoru Wykonawca dostarczy
liste referencyjna 20 obiektow/oczyszczalni §ciekow w Polsce ze sprawnie dzialajacymi
instalacjami, na ktérych pracuje co najmniej 20 napedéw elektrycznych proponowanego

producenta.
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3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru. Liczba
1 wydajno$¢ sprzgtu powinna gwarantowa¢ wykonanie robdt zgodnie z zasadami okre$lonymi
w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej i wskazaniach Inspektora Nadzoru
W terminie przewidzianym umowg. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego
sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robdt, zarowno
w miejscu tych robot jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie
transportu, zaladunku i wyladunku materiatow, sprzgtu itp. Montaz wykona¢ przy uzyciu sprzetu
specjalistycznego do tego typu robot. Wykonawca powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania
Z maszyn i sprzetu, gwarantujacych wtasciwg jakos¢ robdt. Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcey
badz wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy.
Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inwestorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli dokumentacja projektowa lub
Specyfikacje Techniczne przewiduja mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru
1 uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzgtu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora
Nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniony bez jego zgody. Jakikolwiek sprzet, maszyny,
urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujace zachowania warunkow zlecenia, zostang przez Inspektora

Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPOTU

Ogolne wymagania dotyczace stosowania srodkow transportu podano w specyfikacji ST — 00.

Srodki transportu powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w ogdlnym opisie organizacji
I metod robot, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca stosowac si¢ bedzie
do ustawowych ograniczen na o$ przy transporcie materialow i sprzgtu na i z terenu robot.
Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do przewozu nietypowych tadunkow
I W sposob ciaggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamial Inspektora Nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $§rodkéw transportu, ktore
nie wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i przewozonych materialow. Liczba
srodkdw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okre§lonymi
w dokumentacji projektowej, Specyfikacje Techniczne i wskazaniach Inspektora Nadzoru,
W terminie  przewidzianym umowa. Srodki transportu nieodpowiadajace warunkom

dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ uzyte przez Wykonawce pod warunkiem
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przywrocenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog publicznych na koszt
Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach

do Terenu Budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢
z dokumentacja projektowa, ST, poleceniami Inspektora Nadzoru oraz sztuka budowlang.
Podstawa wykonania i wyceny robdt jest dokumentacja projektowa, specyfikacje techniczne
oraz przedmiary robot a wymagania wyszczeg6lnione w cho¢by jednym z nich s3 obowigzujace
dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci
Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub opuszczen w dokumentacji, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru oraz Zamawiajacego celem dokonania
odpowiednich zmian lub poprawek. Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w ST beda
uwazane za warto$ci docelowe, od ktorych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego
przedziatu tolerancji. Przy wykonywaniu robot nalezy uwzglednia¢ instrukcje producenta
materialdw oraz przepisy zwigzane i obowigzujace, w tym rowniez te, ktore ulegly zmianie lub
aktualizacji. W przypadku istnienia norm, atestow, certyfikatow, instrukcji ITB, kart oceny
technicznej, $wiadectw dopuszczenia niewyszczegolnionych w niniejszej dokumentacji
a obowigzujacych, Wykonawca ma roéwniez obowigzek stosowania si¢ do ich tresci i postanowien.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie 1 wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementow robdt z wymiarami 1 rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowe;j
lub przekazanymi na piSmie przez Inspektora Nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu
spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robot zostang poprawione przez
Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysoko$ci przez
Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢. Decyzje
Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie, dokumentacji projektowej i Specyfikacji
Technicznej, a takze normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru
uwzgledni wyniki badah materialdw 1 robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy
badaniach materialow, do§wiadczenia z przeszlosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki

wplywajace na rozwazana kwestie. Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane nie pdznie;j
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niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba

zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.2. Prace demontazowe

Roboty demontazowe obejmujg wszystkie elementy przewidziane w Dokumentacji Projektowej.
Wykonawca zobowigzany jest wysegregowa¢ z materiatow rozbiorkowych zlom metalowy oraz
demontowane maszyny, urzadzenia i instalacje. Sposob zagospodarowania materialow oraz
urzadzen z demontazu Wykonawca uzgodni z Zamawiajacym. Elementy demontowane podlegaja
ztomowaniu Wykonawca przetransportuje oraz zdeponuje we wskazanym przez Zamawiajacego
miejscu. Koszty zatadunku, wytadunku, transportu oraz ewentualnego zdeponowania ponosi
Wykonawca. Wszelkie dostawy do odbiorcy ztomu Wykonawca realizowal bgdzie w imieniu
Zamawiajacego na podstawie upowaznienia. Srodki finansowe pozyskane ze sprzedazy ztomu
przelewane beda na konto podane przez Zamawiajacego. Wszystkie faktury opisuje Wykonawca
| potwierdza przedstawiciel Zamawiajacego. Opis faktury musi zawiera¢ informacje o nazwie
obiektu/urzadzenia/instalacji, ktora zostata zdemontowana i w efekcie ztomowana.

Materiaty z rozbiorek i demontazu nie nadajace si¢ do dalszego uzytku Wykonawca zobowigzany
jest zagospodarowaé zgodnie z zapisami ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (Dz.U.
Z 2007r. nr 39, poz. 251 z podzniejszymi zm.). Koszty utylizacji materialdéw ponosi Wykonawca.
Pozostale elementy i materialty z demontazy powinny by¢ usunigte z terenu budowy w terminie
I w sposob nie kolidujacy z wykonaniem innych robot. Nie nalezy dopusci¢ do nadmiernego
nagromadzenia si¢ materialdw z demontazu na terenie oczyszczalni jak roéwniez nie mozna
spowodowac¢ zanieczyszczenia odpadami z demontazu otoczenia obiektow. Teren prowadzenia
robdt demontazowych nalezy zabezpieczy¢ przed dostgpem 0s6b nieupowaznionych.
Przy prowadzeniu robot demontazowych nalezy bezwzglednie przestrzegaé przepisow BHP
i ppoz. Przed rozpoczeciem robdt demontazowych nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem lub
zniszczeniem wszystkie elementy budowlane i wyposazenie nie podlegajace demontazowi,

a pozostajace w strefie wykonywania prac.

5.3. Montaz agregatow pompowych

Pompy powinny by¢ montowane w miejscach przewidzianych w Dokumentacji Projektowe;.
Pompy montowa¢ w sposob zgodny z zaleceniami Producenta oraz z dostarczonymi fabrycznymi
dokumentami techniczno-ruchowymi. Urzadzenia powinny mie¢ trwale przymocowang tabliczke
znamionowg z blachy podajaca nazwe producenta, charakterystyke techniczng urzadzenia, date

produkcji i numer kolejny wyrobu oraz znak kontroli technicznej.

str. 54

@ ENVIROTECH



ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W RACZYCACH — ST -04 TECHNOLOGIA

5.4. Montaz mieszadel

Mieszadta powinny by¢ montowane w miejscach przewidzianych w Dokumentacji Projektowe;.
Mieszadla montowa¢ w sposdb zgodny z zaleceniami Producenta oraz z dostarczonymi
fabrycznymi  dokumentami techniczno-ruchowymi. Urzadzenia powinny mieé trwale
przymocowang tabliczke znamionowg z blachy podajaca nazwe producenta, charakterystyke

techniczng urzadzenia, dat¢ produkcji 1 numer kolejny wyrobu oraz znak kontroli techniczne;.

5.5. Montaz urzadzen technologicznych

Wyposazeniec obiektow w urzadzenia technologiczne powinno by¢ zgodne z miejscami
przewidzianymi w Dokumentacji Projektowej. Poszczegdlne clementy montowaé w sposob
zgodny z zaleceniami Producenta oraz z dostarczonymi fabrycznymi dokumentami techniczno-
ruchowymi. Urzadzenia powinny mie¢ trwale przymocowang tabliczke znamionowa z blachy
podajaca nazwe producenta, charakterystyke techniczng urzadzenia, datg produkcji i numer

kolejny wyrobu oraz znak kontroli techniczne;j.

5.6. Montaz armatury

Montaz armatury powinien by¢ dokonywany zgodnie z zaleceniami Producenta.

Montaz armatury odcinajacej oraz zwrotnej zgodnie z Dokumentacja Projektowa. Tolerancja
montazu w poziomie i pionie + 2,0 mm. Kotnierze musza by¢ zgodne z odpowiednimi Polskimi
Normami 1 by¢ przeznaczone dla okreSlonych ci$nien. Wykonawca powinien zorganizowac
dostawe 1 montaz tabliczek identyfikacyjnych dla wszystkich elementow armatury. Armaturg
w instalacjach technologicznych nalezy montowaé¢ w miejscach dostepnych, umozliwiajacych
personelowi eksploatacyjnemu obstuge i konserwacje (powinien by¢ zapewniony swobodny
dostep do pokretet 1 dzwigni). Przed montazem z armatury nalezy:

— usung¢ zanieczyszczenia, a w przypadkach specjalnych (urzadzenia sprezonego
powietrza, tlenu itp.) roéwniez thluszcz, zastosowany jako przejsciowa ochrona
antykorozyjna,

— usung¢ z armatury zaslepienia,

— po oczyszczeniu sprawdzié, czy wrzeciono jest proste, korpus nie uszkodzony, a pokretto
daje si¢ lekko obracac,

— armature o masie przekraczajacej 30kg niezaleznie od $rednicy przewodu nalezy ustawiac
na odpowiednich trwatych podparciach, nie pozwalajacych na przecigzenie przewodow,
na przewodach poziomych armatur¢ nalezy w miar¢ mozliwosci ustawi¢ w takim
polozeniu by wrzeciono bylo skierowane do gory ilezalo w ptaszczyznie pionowej

przechodzacej przez o$ przewodu,
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— armatur¢ zaporowg nalezy ustawié tak, aby kierunek strzatki na korpusie byt zgodny
z kierunkiem ruchu czynnika w przewodzie,
— zawory zwrotne nalezy montowa¢ na przewodach tlocznych bezposrednio za pompami,

przed armaturg zaporowa.

5.7. Montaz rurociggow i ksztaltek

Przed ukfadaniem przewodoéw nalezy sprawdzi¢ trase oraz usungé przeszkody mogace
powodowac uszkodzenie przewodow.

Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania
nie posiadaja uszkodzen mechanicznych oraz czy na przewodach nie ma zanieczyszczen (ziemia,

papiery i inne elementy). Rur peknietych lub w inny sposob uszkodzony nie nalezy uzywac.

5.7.1. Montaz rurociagow ze stali
Zastosowane do montazu materiaty powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:
— kotnierze musza by¢ zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami i by¢ przeznaczone dla
okreslonych cis$nien i temperatur,
— montaz rur winien zapewnia¢ prace bez wibracji we wszystkich warunkach
eksploatacyjnych,
— wszystkie materialy sluzace do montazu rur muszg mieé¢ aprobat¢ na zastosowanie
ze strony Inspektora Nadzoru,
— instalacja rurociggéw powinna by¢ tatwa do demontazu 1 wymiany wigkszych elementow
armatury.
Rurociggi powinny by¢ zamocowane do elementow konstrukcyjnych za pomoca podpor

nieprzesuwnych (punkty stale).

5.7.2. Polaczenie spawane
Kroéee przygotowaé do spawania zgodnie z ISO 6761. Obszar spawania powinien by¢ czysty,
bez farb 1 innych powtok oraz materiatu izolacyjnego.
Rur peknietych, z owalnym przekrojem, lub w inny sposob uszkodzonych nie wolno montowac.
Przy przejsciu przewoddéw przez fundamenty i $ciany budynkéw i1 budowli, rury ochronne
powinny mie¢ grubo$¢ $cianki co najmniej 6 mm, a ich wewngtrzna $rednica powinna by¢ o 1,5
% wieksza od zewnetrznej powierzchni izolacji Sciany stropu lub podtogi i powinna wynosi¢:

e 3,0 do 5,0 cm dla przewoddéw o $rednicy < 50 mm

e 7,0do 10,0 cm dla przewodow o $rednicy > 65 mm.

Te same odlegtosci powinny by¢ zachowane pomiedzy rownolegle biegngcymi przewodami.
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Konce rur ukosowane:

e w litere V dla $cianek o grubosci do 4,0 mm,

e w litere Y dla wigkszych grubosci Scianek.
Spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych.
Rury stalowe nalezy taczy¢ spawaniem elektrycznym doczotlowym. Do spawania nalezy
stosowa¢ materiaty spawalnicze o wlasciwosciach nie gorszych niz wiasciwosci materiatu rury.
Rury stalowe powinny mie¢ trwate wybite oznakowania lub w inny sposéb jednoznacznie
okreslony gatunek. Miejsca spawania nie powinny posiada¢ rozwarstwien, wzerow i ubytkow
powierzchniowych nie wigkszych niz 5% grubosci materiatow i wigkszych niz 10% powierzchni.
Ponadto nie powinno mie¢ rys, pekniec itp. wad.
Elektrody powinny mie¢:

— Zaswiadczenie jakosci,

— Spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych,

— Opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami

obowigzujacych norm 1 wymaganiami producenta.

Wszystkie prace spawalnicze powinny by¢ prowadzone zgodnie z odpowiednimi Polskimi
Normami. Kazde spawanie winno by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych spawaczy
i doswiadczonych w poszczegolnych typach spawania. Wykonawca jest odpowiedzialny
za zapewnienie, ze Wwszyscy spawacze maja odpowiednie kwalifikacje do wykonywania
wymaganych prac spawalniczych.
Wykonawca powinien prowadzi¢, do wgladu przez Inspektora Nadzoru, zapis procedur

spawalniczych i testow kwalifikacyjnych spawaczy dla wykonanych prac.

5.7.3. Polaczenia kolnierzowe

Kotnierze do rur stalowych powinny by¢ dostarczone na budowg jako walcowane z szyjka lub
z przyspawanym kro¢cem z rury stalowej. O$§ rury powinna by¢ prostopadia do plaszczyzny
kolnierza. Kotnierz nalezy przyspawa¢ do krocca dwoma spoinami pachwinowymi, przy czym
powierzchnia spoiny powinna by¢ czysta 1 w razie potrzeby oszlifowana w plaszczyznie
kotnierza, tak aby nierdwnosci spoiny nie wystawaty ponad stykowa powierzchni¢ kotnierza.
Srednice wewnetrzne uszczelek powinny byé wicksze o 3-5 mm od $rednicy wewnetrznej
przewodu lub armatury, a ich zewnetrzna $rednica powinna zapewnia¢ dotyk obwodu uszczelki
od S$rub. Przy potaczeniach koiierzowych S$ruby przeciwlegle nalezy dokreca¢ parami
réwnomiernie na calym obwodzie. Gwintowany rdzen $ruby powinien wystawa¢ ponad nakretke
na wysoko$¢ réwng $rednicy $rub, nie wiecej niz 25 mm. W czasie wykonywania polaczen

kolnierzowych nie wolno:
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— dociaggnag¢ S$rubami polaczen majacych po zatozeniu uszczelki luz poczatkowy
przekraczajacy 2mm, z wyjatkiem przypadkow, gdy wymagaja tego wzgledy
kompensacji wydtuzen,

— pozostawi¢ $ruby nie dokregcone,

— pozostawi¢ w kolnierzach sruby montazowe.

Potaczen koierzowych nie wolno stosowa¢ na tukach. Prosty odcinek przewodu migdzy
kotlierzem i poczatkiem tuku powinien wynosi¢ dla przewodow: przy $rednicy do 100 mm -
od 125 do 200 mm przy @> 250 mm - od 250 do 300 mm przy © 350 mm - powyzej 300 mm
do 400 mm. Do lgczenia rur stalowych z armaturg i urzadzeniami nalezy stosowac kotnierze
stalowe, z uwzglednieniem ci$nienia wystgpujacego w przewodzie lub urzadzeniu:

— do przewodow o ci$nieniu roboczym czynnika do 1,6 MPa kotnierze przyspawane
okragte,

— do przewodow o ci$nieniu roboczym czynnika 1,6 - 10,0 MPa kolnierze przyspawane
okragte z szyjka,

Niedopuszczalne jest stosowanie luznych kohierzy na wywijanych obrzezach rur. Do potaczen
kotierzowych nalezy stosowac uszczelki:

— gumowe niezbrojone przy wodzie i cieczach nie agresywnych oraz przy gazach

odoliwionych o temp. nie przekraczajacej 60° C i ci$nieniu do 0,6 MPa

5.7.4. Polaczenia zgrzewane
Podstawowe stosowane sposoby polaczen rur z PE:

— zgrzewanie doczotowe,

— zgrzewanie z zastosowaniem ztacz elektrooporowych.
Wszystkie potaczenia powinny by¢ tak wykonane, aby byla zapewniona ich szczelno$¢
przy cisnieniu roboczym oraz probnym. Szczegoétowe warunki montazu roznych rodzajow zlacz
sa podawane przez producentdw wyrobow z tworzyw sztucznych. Przy wykonywaniu polaczen,
nalezy przestrzega¢ zalecanych przez nich wymagan i wskazéwek. Ponadto nalezy uwzgledni¢
uwagi 1 wymagania podane nizej.
Zgrzewanie jest procesem, w trakcie ktorego material dwu tgczonych powierzchni rur powinien
przenika¢ si¢ pod wplywem wysokiej temperatury i docisku, tworzac jednolitg strukture
w miejscu polaczenia. Przy zgrzewaniu doczotowym wymaga si¢ aby:

— zgrzewane rury miaty te samg $rednice 1 te same grubosci $cianek - rury byty ustawione

wspotosiowo,
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— koncowki taczonych rur byly doktadnie wyréwnane tuz przed zgrzewaniem, temperatura
W czasie zgrzewania koncow rur zawierata si¢ w granicach 210 - 220°C (PE), czas
usuni¢cia ptyty grzejnej przed dociskiem koncowek rury byl mozliwie krotki ze wzgledu
na duzg wrazliwos$¢ na utlenianie (PE),

— sita docisku w czasie dogrzewania byta bliska zeru,

— sita docisku w czasie chlodzenia zlacza po jego zgrzaniu byla utrzymywana na statym
poziomie, a w szczegdlnosci w temperaturze powyzej 100°C kiedy zachodzi krystalizacja
materiatu, w zwigzku z tym, chtodzenie ztacza powinno odbywac si¢ w sposdb naturalny
bez przy$pieszenia.

Scisle przestrzegane wg instrukcji producenta powinny byé parametry zgrzewania takie jak:

— sita docisku przy rozgrzewaniu i wlasciwym zgrzewaniu powierzchni,

— CZzas rozgrzewan ia,

czas dogrzewania,

czas zgrzewania i chtodzenia.

Po zakonczeniu zgrzewania czotowego i zdemontowaniu urzadzenia zgrzewajacego nalezy
skontrolowa¢ miejsce zgrzewania. Kontrola polega na pomierzeniu wymiarow nadlewu
(szeroko$ci 1 grubosci) 1 oszacowaniu warto$ci tych odchylen. Wartosci te nie powinny

przekraczaé dopuszczalnych odchylen podanych przez danego producenta.

5.7.5. Proba szczelnoSci
Probie szczelno$ci nalezy podda¢ wszystkie zamontowane rurociggi wraz z aparaturg
I urzadzeniami. CzynnoS$ci przy wykonywaniu proby szczelnosci:

— napelnienie instalacji wodg zimna,

— podiaczenie pompy wytworzenia ci$nienia i utrzymania go przez 15 minut,

sprawdzenie szczelnosci wszystkich potaczen i1 dtawic,

uszczelnienie armatury.

5.7.6. Plukanie

Po zakonczeniu uktadania wewnetrzne powierzchnie rurociggdéw powinny byé oczyszczone
catkowicie w taki sposob, aby usuna¢ wszelki olej, piasek oraz inne niszczgce materiaty.
Na zakonczenie proby hydraulicznej na rurociggach technologicznych, przewody powinny by¢

doktadnie przeptukane woda czysta w celu usunigcia luznych materiatow wewnatrz rur.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”.

Przedmiotem kontroli jakosciowej bedzie zgodno$¢ wykonania robot i uzytych materialow
z dokumentacja projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.
W ramach kontroli jako$ci nalezy:

— Poddac rurociagi probie na szczelnosé,

— Sprawdzi¢ usytuowanie armatury i urzadzen,

— Sprawdzi¢ zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,

— Sprawdzi¢ podparcia, podwieszenia armatury i rurociagow,

— Sprawdzi¢ prawidlowos¢ dziatania,

— Sprawdzi¢ szczelno$¢ zamykania przepustnic, zawordw, Zasuw,

— Sprawdzi¢ dzialanie przyrzadéw pomiarowych,

— Sprawdzi¢ osiagnig¢cie wydajnosci urzadzen zgodnie z dokumentacja projektowa.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST00 ,,Wymagania ogo6lne”.

Jednostka obmiaru zgodnie z przedmiarem robot.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robodt

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST — 00 “Wymagania ogolne”. Odbioru robot nalezy
dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania 1 Obmiaru Robot Budowlano —

Montazowych.

8.2. Warunki szczegélowe odbioru robot technologicznych w obiektach
Odbior techniczny nastepuje po zakonczeniu montazu i1 przeprowadzeniu badan. Nalezy
sprawdzic¢:

— Zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg projektowa i zapisami w Dzienniku Budowy,

— Uzycie wlasciwych materialéw oraz dokumenty dotyczace jakosci tych materiatow,

— Prawidlowos$¢ montazu i dziatania urzadzen,

— Prawidlowo$¢ zamontowania i dziatania armatury,

— Prawidlowo$¢ wykonania potaczen rurociggdw 1 armatury,

— Szczelno$¢ catego uktadu,
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— Protokoéty z odbioréw czesciowych.

8.3. Dokumentacja odbioru

Przy odbiorze Wykonawca powinien dostarczy¢ dokumentacje techniczng zatwierdzong przez
Inspektora Nadzoru zawierajaca: projekt technologiczny, dokumentacj¢ montazowa lacznie
z dokumentacja montazowg urzadzen 1 wyposazenia instalacji, wykaz czesci zamiennych
i szybko zuzywajacych sie, dokumentacje prob ruchowych, oczyszczania, dezynfekcji i ptukania

oraz ruchu probnego, dokumentacj¢ techniczno-ruchowa.

9. SPOSOB ROZLICZENIA ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w ST — 00 “Wymagania ogdlne”.

Platno$¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z dokumentacja i zakresem robot wymienionych
w specyfikacji technicznej, w oparciu o odbiér faktycznie zamoéwionej 1 wykonanej pracy oraz
oceng jakosci robdt 1 oceng jakosci uzytych materiatow.

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenianych ryczaltowo podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota)

podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
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10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

»Warunki techniczne wykonania i odbioru rurociggdéw z tworzyw sztucznych”

— ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych. Tom II”

— ,,Warunkami technicznymi wykonania iodbioru sieci wodociggowych” COBRTI
INSTAL

— PN-B-10702;1999 Wodociagi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badania przy
odbiorze.

— PN-81/M-44001 Pompy wirowe i ich uktady. Wielkosci charakterystyczne. Nazwy,
okreslenia, symbole i jednostki miar.

— PN-70/N-01270.02 Wytyczne znakowania rurociggdéw. Podstawowe nazwy i okreslenia.

— PN-74/C-04020.00 Woda i $cieki. Pobieranie probek. Postanowienia ogolne i zakres
normy.

— PN-74/C-04620.04 Woda i $cieki. Pobieranie probek. Pobieranie probek wody z urzadzen
technologicznych zaktadéow uzdatniania wody do analizy fizycznej i chemicznej oraz
bakteriologicznej.

— PN-90/N-01358 Drgania. Metody pomiaréw i oceny drgan maszyn.

— PN-83/M-42325 Automatyka i pomiary przemystowe. Przyrzady do pomiaru
| przetwarzania roznych ci$nien.

— PN-82/M-42300 Armatura manometrycznych urzadzen pomiarowych. Zawory zaporowe
do cisnieniomierzy.

— PN-88/M-42303 Armatura manometrycznych urzadzen pomiarowych. Kurki.

— PN-83/M-42308 Rurki syfonowe cisnieniomierzy i przetwornikow cisnienia.

— PN-84/M-35603 Technika bezpieczenstwa. State zbiorniki ciSnieniowe. Znakowanie.

— PN-85/M-35611 Technika bezpieczenstwa. Zbiorniki cisnieniowe. Paszport

— PN-92/M-74001 Armatura przemystowa. Ogdlne wymagania i badania.

— PN-83/M-74002 Armatura przemystowa. Znakowanie i rozpoznawcze malowanie.

— PN-70/N-01270.01 Wytyczne znakowania rurociggéw. Postanowienia ogdlne.

— PN-70/N-01270.02 Wytyczne znakowania rurociggdéw. Podstawowe nazwy i okreslenia.

— PN-70/N-01270.03 Wytyczne znakowania rurociggéw. Kod barw rozpoznawczych dla
przesylanych czynnikow.

— PN-70/N-01270.04 Wytyczne znakowania rurociaggow. Barwy ostrzegawcze
i uzupehiajace.

— PN-70/N-01270.07 Wytyczne znakowania rurociggow. Opaski identyfikacyjne.

— PN-70/N-01270.08 Wytyczne znakowania rurociaggow. Tabliczki.
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PN-70/N-0 1270.12 Wytyczne znakowania rurociggéw. Napisy.

PN-EN ISO 1127:1999 Rury ze stali nierdzewnych. Wymiary, tolerancje i teoretyczne
masy na jednostke dlugosci.

PN-85/H-74242 Rury stalowe bez szwu wysokostopowe ze stali odpornej na korozje.
PN-74/C-89200 Rury z nieplastyfikowanego polichlorku winylu. Wymiary.
PN-74/C-89204 Rury ci$nieniowe z nieplastifikowanego polichlorku winylu. Wymagania
I badania.

PN-C89207:1997 Rury z tworzyw sztucznych. Rury ci$nieniowe z polipropylenu PP-BL
PP-B i PP-R.

PN-68/H-74302 Rurociagi i armatura. Sruby dwustronne do potaczen komierzowych.
PN-68/H-74303 Rurociagi i armatura. Nakretki sze$ciokatne wysokie z podtoczeniem do
polaczen kotnierzowych.

PN-86/H-74374.01 Armatura i rurociagi. Potaczenia kotnierzowe. Uszczelki.
PN-76/M-74211Armatura przemystowa. Przepustnice zaporowe.

PN-EN 735:1997 Gtowne wymiary pomp wirowych, tolerancje.

PN-EN 809:1999 Pompy i zespoty pompowe do cieczy. Ogdlne wymagania
bezpieczenstwa.

PN-85/M-44005 Pompy wirowe. Pomiary wielkosci charakterystycznych.
PN-M-44015:1997 Pompy. Og6lne wymagania i badania.

PN-78/M-69011 Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach stalowych.
PN-89/M-70055.01 Spawalnictwo. Badania ultradzwickowe zlaczy spawanych.
Postanowienia ogdlne.

PN-C-89221:1998 Rury z tworzyw sztucznych. Rury drenarskie karbowane
z niezmigkczonego polichlorku winylu.

BN 8.862-09/85 Zbiorniki bezcisnieniowe. Wymagania i badania.

BN 8862-10/86 Zbiorniki ci§nieniowe.

BN 8966-10/83 Urzadzenia do uzdatniania wody. Filtry ci$nieniowe do odzelaziania
i odmanganiania.

BN 8972-07/88 Pompownie wodociggowe. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-65/B-10702 Proby szczelnosci.

PN-EN 10217-7 Rury stalowe ze szwem do zastosowan cisnieniowych. Warunki
techniczne dostawy. Cze$¢ 7: Rury ze stali odpornych na korozje.

PN-EN 10312 Rury ze szwem ze stali odpornej na korozj¢ do transportu wody i innych

ptyndéw wodnych. Warunki techniczne dostawy.
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— PN-EN 10296-1 Rury stalowe ze szwem o0 przekroju okraglym do zastosowan
mechanicznych 1 ogélnotechnicznych. Warunki techniczne dostawy. Czg$¢ 1: Rury ze
stali niestopowych i stopowych.

— PN-EN 10088-2 Stale odporne na korozje. Czgs¢ 2: Warunki techniczne dostawy blach
I tadm ze stali nierdzewnych ogolnego przeznaczenia.

— PN-EN 877 Rury i ksztattki z zeliwa, zlacza 1 elementy wyposazenia instalacji do

odprowadzania wod z budynkow. Wymagania, metody badan i zapewnienie jakoSci.
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